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IVADAS

Bégiy ir ieSmy elementai daZznai yra sujungiami tvarslémis. Tokiu bidu sujungus bégius,
tarp jy lieka tarpelis (protarpis). Riedant riedmeny ratams per $j tarpelj, bégiy galus veikia dinaminé
apkrova, lemianti intensyvesnj defekty vystymasi.

Siekiant pratesti bégiy ir ieSmo elementy eksploatacijos laikotarpi, rekomenduojama juos
suvirinti. Vienas i§ patikimiausiy ir ekonomiskiausiy suvirinimo biidy yra elektrokontaktinis begiy
suvirinimas. Suvirinus bégius mazéja poveikis riedmeny ratams bei raty poveikis bégiams, taip yra
taupomi energetiniai resursai traukos riedmenims, didé¢ja kelio tarpremontinis periodas, maZzéja
eksploatacinés iSlaidos. Praktikoje daZnai tenka lauko sglygomis tarpusavyje suvirinti bégius bei
ieSmo elementus. Tokiu atveju gali biiti taikomas aliuminoterminis bégiy suvirinimas (toliau —
termitinis bégiy suvirinimas).

Sios Bégiy termitinio suvirinimo taisyklés (toliau — Taisyklés) parengtos siekiant uZtikrinti
kokybiskg bégiy ir ieSmo elementy suvirinimg. Taisyklése pateikti Vokietijos jmonés ,,ELEKTRO-
THERMIT* (toliau — ELEKTRO-THERMIT) suvirinimo technologijos ir termitu suvirinty bégiy
eksploatavimo Viesojoje geleZinkeliy infrastruktiiroje reikalavimai.

Rengiant Taisykles remtasi Europos Sajungos, GeleZinkeliy bendradarbiavimo
organizacijos (OSZD), Vokietijos geleZinkeliy ir Lietuvos Respublikoje galiojaniais termitinio
suvirinimo atlikimo normatyviniais dokumentais bei gamyklos, gaminancios suvirinimo medZiagas
ir jrangg, rekomendacijomis.

Siose Taisyklése nurodyti saugos reikalavimai, kuriy reikia laikytis atliekant suvirinima
pagal SkV-L50, SkV-L75 arba SkV Elite metodus, pateikta bégiy parinkimo ir paruo$imo
suvirinimui tvarka, suvirinimo proceso technologija, naudojamy medZiagy, jrangos ir jrankiy
saugojimo taisyklés, suvirinimo siiiliy priemimo eksploatacijai reikalavimai ir $iy iSvardinty darby
iforminimo dokumentai bei kita svarbi informacija.

Suvirinimo termitu technologija arba metodai, kurie néra aprasyti Siose Taisyklése turi biiti
suderinti su VieSosios gelezinkeliy infrastruktiiros valdytoju.



1. TAIKYMO SRITIS

Siomis Taisyklémis privalo vadovautis visi darbuotojai, kurie VieSojoje geleZinkeliy
infrastruktiiroje atlieka termitinj bégiy suvirinima ir kontroliuoja Siy darby kokybe bégiy keliuose.

2. NORMINES NUORODOS

Toliau pateikti dokumentai arba jy dalys Siame dokumente nurodyti kaip norminiai ir yra
bitini jj taikant. Jei nuorodos datuotos, taikomas tik nurodytas jy leidimas. Jei nuorodos nedatuotos,
taikomas naujausias nurodyto dokumento (jskaitant visus keitinius) leidimas.

[1] ADV/001 Techninio geleZinkeliy naudojimo nuostatai.

[2] ADV/002 GeleZinkeliy transporto eismo signalizacijos taisyklés.

[3] ADV/003 GeleZinkeliy eismo taisyklés.

[4] 27/K Bégiy naudojimo ir naujy begiy priemimo taisyklés.

[5] 71/K Bégiy defekty ir paZeidimy klasifikatorius.

[6] K/O78 Saugaus traukiniy eismo uZtikrinimo instrukcija remontuojant keliq.

[7] K/111 GeleZinkelio kelio prieZiiiros taisyklés.

[8] K/128 Kelio ir statiniy remonto bei prieZiiiros darby saugos ir gamybinés sanitarijos
taisykles.

[9] K/138 GeleZinkelio kelio remonto darby priemimo taisykleés.

[10] 142/K Bégiy neardomyjy bandymy atlikimo reglamentas.

[11] 145/K Besandiirio kelio tiesimo ir prieZiiiros instrukcija.

[12] 219/K Suvirinty bégiy ultragarsiniy bandymy, naudojant defektoskopus RDM-3,
RDM-33, instrukcija.

[13] OSZD atmintiné P-701 ligabégiy atnaujinimo besandiiriame kelyje esant bégiy
luziams, 1999 m. (rus. ,,BoccTaHOBIEHHE pENbCOBHIX IUIETEH OECCTHIKOBOrO MYTH B Ciydae
H3JIOMOB PENbCOB).

[14] OSZD atmintiné P-707 Dirbtinio bégiy ilginimo dél virinimo besandiiriame kelyje
rekomendacijos, 2007 m. (rus. ,,PekoMeHmanu MO MCKYCTBEHHOMY YJIMHEHHUIO DPEIbCOB IS
CBapHBaHMsI OECCTHIKOBOTO MyTH ).

[15] OSZD atmintiné P-709/11 Besandiirio kelio su jvirintais iesmais stabilumo
utikrinimo rekomendacijos, 2001 m. (rus. ,,PexomeHmamuu mo 00ECIEYCHHIO YCTOMYHMBOCTHU
0ECCTBIKOBOTO ITyTH C BBAPCHHBIMU B HETO CTPEJIOYHBIMHU TIEPEBOAAMHU ).

[16] LST EN 14730-1 GeleZinkelio taikmenys. GeleZinkelio kelias. Termitinis bégiy
suvirinimas. 1 dalis. Suvirinimo procediiros patvirtinimas.

[17] LST EN 14730-2 GeleZinkelio taikmenys. GeleZinkelio kelias. Termitinis bégiy
suvirinimas. 2 dalis. Suvirintojy termitu kvalifikavimas, rangovy patvirtinimas ir siiilliy priéemimas.

[18] Elektros jrenginiy jrengimo taisyklés. Patvirtintos Lietuvos Respublikos tkio ir
aplinkos ministro 2000 m. gruodZio 28 d.

[19] Elektros jrenginiy eksploatavimo saugos taisyklés. Patvirtinta Lietuvos Respublikos
tikio ministro 2004 m. lapkri¢io 26 d. jsakymu Nr. 4-432.

[20] Lietuvos Respublikos Vyriausybés 2000 m. kovo 23 d. nutarimas Nr. 337 ,,Dél
pavojingy kroviniy veZimo keliy transportu Lietuvos Respublikoje*.

[21] LST EN 12413:2007+A1:2011 Aglomeruotyjy abrazyviniy gaminiy saugos
reikalavimai.

[22] SD 13:2013 GeleZinkelio taikmenys. GeleZinkelio kelias. GeleZinkelio iesSmai ir bégiy
sankryzos 1520 mm plocio véZei.

[23] Priesgaisrinés apsaugos ir gelb¢jimo departamento prie Vidaus reikaly ministerijos
direktoriaus 2010 m. liepos 27 d. jsakymas Nr. 1-223 , D¢l Bendryjy priesgaisrinés saugos
taisykliy®.

[24] Lietuvos Respublikos geleZinkeliy transporto kodeksas. Patvirtintas 2004 m. balandZio
22 d. jstatymu Nr. [X-2152.



3. TERMINAI IR APIBREZTYS

Ardomoji kontrolé — termitinés sitilés tikrinimo metodas, kurio metu keiciasi chemingés,
fizikinés ir geometrinés sitilés charakteristikos. Po atliktos ardomosios kontrolés termitinés sitilés
néra tinkamos tolimesnei eksploatacijai.

ATS kamstis — tai speciali priemoné, kurios pagalba, po jvykusios termitinés reakcijos yra
atidaromas tiglis.

Atsakingas suvirintojas — struktiirinio padalinio ar suvirinimo darby rangovo vadovo paskirtas
atsakingu suvirintoju darbuotojas, turintis leidimg atlikti suvirinimus termitu VieSojoje geleZinkeliy
infrastrukttiroje.

Bégiuy temperatira — bégiy tiesimo ir eksploatavimo temperatiira, matuojama tiesiogiai ant
bégio galvutés specialiu termometru, kuris turi turéti galiojancig metrologine patikra.

Daugkartinis tiglis — talpa, kurioje vyksta termitinés porcijos cheminé reakcija. Gali buti
naudojama daugiau kaip vieng karta.

Gratas — virsuting jpilto | keramin¢ forma metalo dalis.

Ilgabégis — bégis, ilgesnis uz 120 m ilgio bégj, pagamintas tokio ilgio arba suvirinant trumpus
bégius.

Ilgabégio pritvirtinimo temperatiira — ilgabégio temperatira, kuriai esant jis buvo sujungtas
tvarslémis arba suvirintas su kitu ilgabégiu arba bégiu ir pritvirtintas prie pabégiy.

KM - Viesosios geleZinkeliy infrastruktiiros valdytojo struktiirinio padalinio kelio meistras.

Liejimo kojelé — keraminiy formy liejimo kanaluose sukietéjusio metalo ir $lako dalis, kuri yra
termitinio bégiy suvirinimo proceso dalis.

Neardomoji kontrolé — termitinés sitilés tikrinimo metodas, po kurio cheminés, fizinés ir
geometrings sitilés charakteristikos lieka nepakitusios.

Optimali temperatira — temperattira su leistinomis nuokrypomis, kuriai esant uZztikrinamas
bégiy sandiiry ir bégiy stiprumas, kelio stabilumas, susidaro palankios salygos atlikti prieZitros ir
remonto darbus. Lietuvos teritorijoje optimali temperatiira: #,, = (30 £ 5) °C.

Paslankusis ilgabégio galas — iki 60 m ilgio ilgabégio galas, kuris keiCiantis temperattrai, gali
pasislinkti iSilgai kelio aSies.

PavirSinis defektas — bet koks defektas, kuris matomas sitlés pavirSiuje atlikus jos apdailos
darbus.

Priverstinis ilgabégio temperatiiros pakeitimas — priverstinio ilgabégio temperatiiros
pakeitimo metu, ilgabégiai yra tempiami specialiais domkratais arba kaitinami, kol pasiekia
apskaiciuotg ilgi.

Rigelis — specialus kamstis, paskirstantis skystag metalg formy viduje.

Rumbelé — termitinés sitilés sukietéjusio metalo dalys, kurios sujungia suvirinty bégiy galus.

Suvirinimo darby rangovas — jmoné, uZtikrinanti patvirtintg termitinio suvirinimo procediira
pagal LST EN 14730-1, kuri yra geleZinkelio administracijos patvirtinta tiekti suvirinimo
medziagas bei priemones termitiniam suvirinimui atlikti.

Termiskai suminkStinta zona — terminio poveikio zonos dalis, kuriai biidingas maZesnis
plieno kietis.

Termito porcija — gelezies oksido, aliuminio milteliy ir kity priedy miSinys, supakuotas tam
tikromis porcijomis.

Vidinis defektas — bet koks defektas, kuris matomas pjiivyje arba liiZyje, atlikus lenkimo ar
nuovargio bandyma arba, kuris buvo nustatytas neardomyjy bandymy metu.

Vienkartinis tiglis (eurotiglis) — talpa, kurioje vyksta termitinés porcijos cheminé reakcija.
Gali biiti naudojama tik vieng karta.

Viesoji gelezinkeliy infrastruktira — Lietuvos Respublikai nuosavybés teise priklausanti
gelezinkeliy infrastruktiira, skirta visuomenés ir tikio subjekty poreikiams tenkinti — keleiviams,
bagazui ir (arba) kroviniams veZzti (Zr. [24]).
vieSgja geleZinkeliy infrastruktiirg bei teikianti su tuo susijusias paslaugas geleZinkelio jmonéms
(veZg&jams) (7r. [24]).



4. BENDRIEJI REIKALAVIMAI
4.1. Bendrosios nuostatos

4.1.1. Termitinis bégiy suvirinimas, tai tarpinio liejimo bégiy suvirinimo metodas.

4.1.2. Atlikus termitinj bégiy suvirinima turi biti uZtikrintas riedmeny vaziavimas nustatytu
greifiu.

4.1.3. Vadovaujantis ELEKTRO-THERMIT technologija, termitinis bégiy suvirinimas
atliekamas naudojant $ios jmonés jrangg, termiting porcija bei ugniai atsparias suvirinimo sitilés
formavimo medZiagas (zr. 1 prieda).

4.1.4. AB ,Lietuvos gelezinkeliai“ valdomoje infrastruktiiroje taikoma termitinio bégiy
suvirinimo technologija turi atitikti LST EN 14730-1 [16] ir LST EN 14730-2 [17] ir $iy Taisykliy
reikalavimus.

4.1.5. ELEKTRO-THERMIT technologija skirta tiek naujiems, tiek naudotiems bégiams
suvirinti, nepriklausomai nuo plieno lydymosi kategorijos (zr. 27/K [4]).

4.1.6. Termitu galima suvirinti bégius su skirtinga vertikalia nuodyla.

4.1.7. Taikant termitinj bégiy suvirinima, iki 15 mm j kiekvieng puse nuo bégiy suvirinimo
siiilés krasto galimas ne didesnis kaip 20 % bégiy galvutés kietumo sumaz¢jimas.

4.1.8. Prireikus galima atlikti suvirinty siiiliy remontg, iSpjaunant defekting suvirinimo sitile
ir bégius suvirinant i§ naujo.

4.1.9. Kiekvienam bégiy tipui turi biiti naudojama atitinkama keraminé forma ir termito
porcija.

4.2. Darbo sauga

4.2.1. Atliekant termitinj bégiy suvirinimg turi biiti grieZtai laikomasi K/128 [8] ir [23]
dokumenty reikalavimy.

4.2.2. Atliekant termitinj bégiy suvirinimg, suvirintojai privalo naudoti toliau nurodytas
asmenines apsaugos priemones: ugniai atsparias pirStines, aulinius batus arba pusbacius, signalines
liemenes, akiy apsaugos priemones.

4.2.3. Darbuotojai dirbantys su Slifavimo jrenginiu privalo naudoti toliau nurodytas
asmenines apsaugos priemones: darbines pirStines, klausos ir akiy apsaugos priemones.

4.2.4. Darbuotojai dirbantys su Slifavimo ir (arba) pjovimo jrenginiu privalo stebéti
kibirks¢iy krypti ir uztikrinti, kad jos nepatekty ant degiy medziagy.

4.2.5. Slifavimo diskai turi atitikti LST EN 12413 [21] pateiktus kokybés ir saugos
reikalavimus.

4.2.6. Pries darby pradZig darbuotojai privalo jsitikinti ar pjovimo ir Slifavimo diskai néra
mechaniSkai paZeisti ir (arba) jtrike. Dirbti su jtriikusiais ar kitaip paZeistais pjovimo ir §lifavimo
diskais yra draudziama.

4.2.7. Su kilnojamaja elektros stotimi, leidZziama dirbti darbuotojams, kurie yra apmokyti
pagal elektros jrenginiy eksploatavimo saugos taisykles, atestuoti ir kuriems suteikta PK apsaugos
nuo elektros kategorija, kaip nurodyta [18] ir [19] dokumentuose.

4.2.8. Atliekant suvirinimo termitu darbus, suvirinimo jranga, deguonies ir propano dujy
balionai negali bati laikomi ariau kaip 5 m atstumu nuo atviros liepsnos. Sie reikalavimai
netaikomi suvirinimo jrangai, su kuria tuo metu atlieckamas bégiy termitinis suvirinimas.

4.2.9. Propano dujy balionus biitina apsaugoti nuo tiesioginiy saulés spinduliy (pavésis ir
kt.).

4.2.10. Propano dujy balionai turi biiti laikomi tik vertikalioje padétyje.

4.2.11. Draudziama darbo vietoje turéti daugiau kaip vieng deguonies ar propano dujy
baliong. Papildomi propano dujy balionai gali biiti saugomi specialiai jrengtose transporto
priemongse.

4.2.12. Bitina saugoti deguonies baliono reduktoriy ir ventilj, kad ant jy nepatekty tepalo ir
(arba) riebaly.

4.2.13. Propano dujy balionai turi biiti pergabenami specialiai pritaikytais veZiméliais arba
nestuvais. DraudZiama dujy balionus nesti ant pe¢iy ar rankomis be neStuvy.



4.2.14. Prie§ pradedant suvirinimo darbus biitina patikrinti deguonies ir propano dujy
jrangos sandaruma, patikrinti ar patikimai priverzta uzdedamoji degiklio verzlé.

4.2.15. Prie§ uzdegant degiklj, pirmiausiai atsukamas deguonies baliono, po to — propano
dujy baliono ventilis.

4.2.16. Baigus darbg pirmiausiai uZsukamas propano dujy baliono, po to — deguonies
baliono ventilis.

4.2.17. Atbulinio liepsnos smiigio metu, kuomet yra girdimas Svilpesys, privaloma
nedelsiant uzsukti deguonies baliono, po to — propano dujy baliono ventil;.

4.2.18. Bégiy paruo§imo suvirinimui ir bégiy suvirinimo metu draudziama atlikti toliau
pateiktus veiksmus, kurie gali sukelti gaisrg ir (arba) sprogima:

4.2.18.1. pilti termito porcija | drégna (neiSdziovinta) daugkartinj tiglj;

4.2.18.2. pilti islydyta termito porcijg | drégna keraming forma;

4.2.18.3. déti drégnag (neisdZiovintg) rigelj i keraming forma;

4.2.18.4. nesioti termitinius degtukus darbiniy drabuziy kiSenése;

4.2.18.5. nuimtg nuo liejimo siidlés jkaitusj skysta Slakg mesti j vandenj, sniegg ar kitas
drégnas vietas;

4.2.18.6. statyti karStas Slako voneles ant drégno, degaus ir nestabilaus pavirSiaus.

4.2.19. Termito porcijoje, dél aliuminio sgveikos su vandeniu iSsiskiriantis vandenilis gali
padidinti degimo intensyvuma, todé¢l draudZiama gesinti degancig termito porcijg vandens piity bei
angliarigStiniais gesintuvais, vandeniu ir vandens-puty miS$iniais. Deganciai termito porcijai gesinti
turi buti naudojami ugnies gesinimo milteliai ir (arba) sausas smélis.

4.2.20. Degimo reakcijos sukeltas karstis, kibirkStys ar degiklio liepsna gali sukelti gaisrg
ir (arba) sprogima, jei aplink yra degiy medziagy (Siuksliy, medZzio, popieriaus, audiniy, plastmasés,
degiy skys€iy ir pan.). Visos degiosios medZiagos 2 m spinduliu aplink suvirinimo vieta, turi biti
pasalintos.

4.2.21. Prie§ uZdegant termito porcijg, suvirintojas privalo perspéti kitus darby vietoje
esancius darbuotojus, kad Sie laikytysi ne mazesnio kaip 3 m atstumo iki jrengto tiglio.

4.2.22. Suvirintojui, uzZdegus termito porcija, tiglyje jvyksta staigi cheminé reakcija, todél
suvirintojas privalo kuo greiciau pasitraukti ne mazesniu kaip 3 m atstumu nuo tiglio.

4.3. Naudojamy medziagy, irangos ir jrankiy saugojimo taisyklés

4.3.1. Termito porcijos ir termitiniai degtukai turi biiti saugomi patalpose su nedegiomis
grindimis.

4.3.2. Draudziama termito porcijas laikyti kartu su lengvai uZsiliepsnojanciais skysciais ir
(arba) dujomis.

4.3.3. Termito porcijos privalo biiti saugomos specialiose tarose (hermetiskose metalinése
statinése), kurios yra statomos ne maZesniu kaip 0,2 m atstumu nuo sandélio atraminiy
konstrukcijy.

4.3.4. HermetiSkas statines su termito porcijomis draudziama sandéliuoti viena ant kitos.

4.3.5. Termitinés porcijos, tigliai, ATS kamsc¢iai, termitiniai degtukai ir keraminés formos
turi buti apsaugotos nuo drégmés.

4.3.6. Termito porcijos turi biiti jpakuotos j sandarius, drégmei nelaidZius maiSelius (toliau
— pakuote). Atidarius termito porcijy pakuotes, termito porcijos turi biiti sunaudotos tg pacia dieng.
Saugoti termito porcijas atidarytose pakuotése draudZiama.

4.3.7. Draudziama termitinius degtukus saugoti ar¢iau kaip 2 m nuo termitiniy porcijy.

4.3.8. Termitiniai degtukai turi biti laikomi transportavimo déZutése.

4.3.9. Keraminés formos, kurios buvo paveiktos drégmeés (tai matosi iS pakitusios
keraminiy formy pavirSiaus spalvos i§ raudonos | pilkai baltg), galima naudoti tik po papildomo
iSdZiovinimo ir tik keliuose, kuriuose riedmeny greitis nevirsija 40 km/h.

4.3.10. Sandé¢liuose, kas 6 m rekomenduojama jrengti ne siauresnius kaip 0,8 m praéjimus.

4.3.11. Atstumas nuo Sviestuvy iki hermetisky metaliniy statiniy su termito porcijomis turi
biti ne mazesnis kaip 0,5 m.



4.3.12. Sandélio patalpose draudziama eksploatuoti dujinius bei elektrinius prietaisus ir
savavaliSkai jrenginéti elektros instaliacijg.

4.3.13. Darbo pabaigoje, sandélio elektros jranga turi biiti atjungiama nuo elektros sroveés.
Automatiniai saugikliai, apsaugantys elektros grandin¢ nuo pernelyg didelio srovés padidéjimo ar
trumpojo jungimo, turi bati jrengti sandéliavimo patalpy iSor¢je ant sienos arba atramos, uzdaryti
rakinamoje spintoje arba niSoje.

4.3.14. Priklausomai nuo sandé¢lio ploto ir saugojamy termito porcijy kiekio, pagal
galiojan€ias prieSgaisrines taisykles, kiekvienu konkreciu atveju nustatomas bitinas milteliniy
gesintuvy ir sauso smélio kiekis.

4.3.15. Sauso smelio dezés turi biiti komplektuojamos kartu su kastuvu.

4.3.16. Termitinio bégiy suvirinimo komponentai (termitinés porcijos, termitiniai degtukai,
keraminés formos, rigeliai, vienkartiniai ir daugkartiniai tigliai) privalo biiti saugomi patalpose
atitinkamomis mikroklimato sglygomis, esant ne Zemesnei kaip plius 5 °C temperatiirai ir ne
didesniam kaip 80 % oro drégniui.

4.3.17. Patalpose, kuriuose yra saugomi termitinio bégiy suvirinimo komponentai, turi biiti
temperattiros bei drégnio matavimo prietaisai, kurie turi buiti metrologiskai patikrinti.

4.3.18. Termito porcijos, kurios buvo saugomos nesilaikant auk$c¢iau iSdéstyty salygy,
netgi joms iSdZiuvus, laikomos sudrékusiomis ir jas naudoti draudZiama.

4.3.19. Suvirinimo komponentai gali biiti priimami sandéliuoti esant tik teigiamai aplinkos
temperatirai.

4.3.20. Jrangg ir jrankius (iSskyrus dujy balionus bei jrangg su vidaus degimo varikliais)
galima saugoti sandélyje kartu su suvirinimo medZiagomis.

4.3.21. Irangos ir jrankiy saugojimo salygos turi atitikti gamintojo reikalavimus.

4.4. Naudojamy medziagy, jrangos ir jrankiy transportavimo taisyklés

4.4.1. Dujos yra priskiriamos 2-ai pavojingyjy kroviniy klasei. Suslégto propano bei
deguonies dujy balionai krovininiame automobilyje turi biti veZami vadovaujantis Lietuvos
Respublikos vyriausybés nutarimu [20].

4.4.2. Dujy balionai, suvirinimo jranga ir kiti darbo jrankiai transporto priemonéje ar
konteineryje turi biiti veZami uZtikrinant jy stabilumg ir sauguma.

4.4.3. Ant transporto priemonés kietaSonio kébulo ar konteinerio dury turi biiti ne maZesnis
kaip 25 mm auk3¢io uZrasas: ,,DEMESIO! NEVEDINAMA. ATIDARYTI ATSARGIAI*.

4.4.4. Transportavimo metu termito porcijos turi biiti papildomai sudétos | tvirta, sandaria,
nelaidZig drégmei transportavimo targ (pvz., hermetiskas statines).

4.4.5. Jei yra tenkinami Siy Taisykliy ir [20] dokumente nurodyti reikalavimai, dujy
balionai, jranga ir jrankiai gali buti transportuojami visy rasiy transportu.

4.5. Reikalavimai, keliami darbuotojams ir jy kvalifikacijai

4.5.1. Atlikti bégiy suvirinimo termitu darbus leidZiama ne jaunesniems kaip 18 mety
asmenims.

4.5.2. Pradinius suvirintojy termitu mokymus organizuoja VieSosios geleZinkeliy
infrastruktiiros valdytojo paskirtas padalinys pagal suderinta su VieSosios geleZinkeliy
infrastruktiiros valdytoju mokymo programa.

4.5.3. Baige pradinj mokymg suvirintojai turi teis¢ laikyti praktinj ir teorinj egzamina,
dalyvaujant termitiniy medZziagy ir suvirinimo jrangos gamintojo atstovui.

4.5.4. Suvirintojams, iSlaikiusiems praktinj ir teorinj egzaming, termitiniy medziagy ir
suvirinimo jrangos gamintojo atstovas iSduoda suvirintojo termitu sertifikata, o VieSosios
geleZinkeliy infrastruktiiros valdytojo paskirtas padalinys, suteikia suvirintojo kodg ir leidimg atlikti
bégiy suvirinimo termitu darbus ViesSojoje geleZinkeliy infrastruktiiroje (Zr. 2 prieda).

4.5.5. Suvirintojy, turin€iy leidimg atlikti bégiy suvirinimo termitu darbus VieSojoje
geleZinkeliy infrastruktiiroje ir Zenklinti termitines sandiiras specialiais lipdukais (toliau — lipdukai)
(zr. 11 priedg), taikant termitiniy medziagy ir suvirinimo jrangos gamintojo technologija, sarasa (Zr.
3 priedg) tvirtina VieSosios gelezinkelio infrastruktiiros valdytojas.



4.5.6. Patvirtintas suvirintojy termitu sgraSas siunciamas VieSosios gelezinkeliy
infrastruktiiros valdytojo strukttriniams padaliniams bei suvirinimo darby rangovams, kuriy darbas
susijes su bégiy suvirinimu termitu.

4.5.77. Vadovaujantis patvirtintu suvirintojy termitu sgraSu bei suvirintojy termitu
paraiS$komis, VieSosios geleZinkeliy infrastruktiiros valdytojo paskirtas padalinys atlieka lipduky
gamyba, iSdavima, apskaitg bei informacijos apie tai saugojimg. Lipduky iSdavimas registruojamas
K-77 formos Bégiy suvirinty termitiniu bidu, lipduky apskaitos Zurnale (zr. 4 prieda).

4.5.8. Siekiant pratesti leidimo atlikti bégiy suvirinimo termitu darbus VieSojoje
gelezinkeliy infrastruktiiroje galiojimo terming arba turint galiojantj sertifikatg ir siekiant gauti
leidimg atlikti bégiy suvirinimo termitu darbus VieSojoje geleZinkeliy infrastrukttiroje, turi biti
atlieckamas suvirintojy termitu resertifikavimas. Suvirintojy termitu resertifikavima organizuoja
VieSosios geleZinkeliy infrastruktiiros valdytojo paskirtas padalinys.

4.5.9. Resertifikavimo metu suvirintojai termitu turi laikyti praktinj ir teorinj egzaming.

4.5.10. Resertifikavimas turi biiti atliekamas dalyvaujant termitiniy medZiagy ir suvirinimo
jrangos gamintojo atstovui.

4.5.11. Suvirintojams iSlaikiusiems resertifikavimo praktinj ir teorinj egzaming yra
iSduodamas naujas sertifikatas ir leidimas atlikti bégiy suvirinimo termitu darbus VieSojoje
gelezinkeliy infrastruktiiroje.

4.5.12. Draudziama atlikti bégiy suvirinimo termitu darbus VieSojoje gelezinkeliy
infrastruktiiroje, jei néra laikomasi Siy Taisykliy reikalavimy, nesuteiktas ar pasibaiges suvirintojo
termitu leidimas atlikti bégiy suvirinimo termitu darbus VieSojoje gelezinkeliy infrastruktiiroje.

4.5.13. Bégiy suvirinimg termitu turi atlikti ne maziau kaip du suvirintojai turintys
leidimus atlikti bégiy suvirinimo termitu darbus VieSojoje geleZinkeliy infrastruktiiroje.

4.5.14. Atsakingas suvirintojas atsako uZ suvirinimo ir Slifavimo darby kokybe, atlieka
termitu suvirintos sandiiros Zenklinimg pagal nustatytus reikalavimus bei pasiraSo K-79 formos
Termitu suvirinty bégiy priemimo aktg (toliau — K-79 formos aktas) (Zr. 8 prieda).

4.5.15. UZ bégiy (ilgabégiy) atlaisvinimg ir (arba) tvirtinimg bei protarpio reguliavimag
ruoZe, kuriame vykdomas bégiy suvirinimas termitu, atsako ne Zemesnes kaip KM pareigas einantis
darbuotojas. Jeigu darbus atlieka suvirinimo darby rangovas, tai uz bégiy (ilgabégiy) atlaisvinimg ir
(arba) tvirtinimg bei protarpio reguliavimg ruoZe, kuriame vykdomas bégiy suvirinimas termitu,
atsako rangovo ne Zemesnes kaip kelio meistro pareigas einantis darbuotojas.

4.5.16. Bégiy suvirinty termitu neardomuosius bandymus atlieka VieSosios geleZinkeliy
infrastruktiiros valdytojo struktirinio padalinio neardomyjy bandymy operatoriai arba neardomyjy
bandymy operatorius ir operatoriaus padéjéjas [10].

4.5.17. Neardomyjy bandymy operatorius, kuris pasiraso K-79 formos akta, atsako uz
termitinés sandiiros ultragarsiniy bandymy rezultatus.

5. PARUOSIAMIEJI BEGIU SUVIRINIMO TERMITU DARBAI
5.1. Bendrieji reikalavimai termitiniam bégiy suvirinimui

5.1.1. Bégiy suvirinimo termitu darbai atlieckami eismo pertraukos metu vadovaujantis [1],
[2], [3], [6] ir [8] dokumenty reikalavimais.

5.1.2. Bégiy suvirinimo termitu darbai turi biiti vykdomi esant bégiy temperatiirai nuo
plius 5 °C iki plius 30 °C.

5.1.3. Galimas besandiirio kelio atstatymas, esant bégiy temperatiirai nuo plius 5 °C iki
minus 5 °C, taiau tam bitina gauti VieSosios geleZinkeliy infrastruktiros valdytojo leidimg.
Leidime VieSosios gelezinkeliy infrastruktiros valdytojas nustato reikalavimus, kuriuos biitina

uztikrinti, atliekant bégiy suvirinimo termitu darbus.
PASTABA. Atliekant naujy ilgabégiy suvirinimg termitu 5.1.3 p. reikalavimai negalioja. Biitina vadovautis
5.1.2 p. reikalavimais.

5.1.4. Siekiant uZtikrinti besandiirio kelio stiprumg ir stabilumg, visi termitu suvirinti
bégiai turi buti tvirtinami vadovaujantis 145/K instrukcijos [11] ir §iy Taisykliy 9 priedo
reikalavimais.
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5.1.5. Pries pradedant bégiy suvirinimo termitu darbus turi biiti nustatyta:

5.1.5.1. reikiamo bégio ilgis, siekiant tinkamai atstatyti bégiy sitilés vientisuma;

5.1.5.2. kelyje eksploatuojamo ir jvirinamo bégio tinkamumo grupé¢, vadovaujantis 27/K
taisykliy [4] reikalavimais (bégiy tinkamumo grupés turi biiti vienodos).

5.1.6. Prireikus suvirinti bégius termitu, kuriy auks¢iy skirtumas yra didesnis kaip 3 mm
(pvz. UIC60 ir R65), biitina naudoti specialias pereinamasias keramines formas.

5.1.7. Ivirinamy ir eksploatuojamy bégiy Soninés nuodylos darbinéje briaunoje skirtumas
turi buti ne didesnis kaip 1 mm.

5.1.8. Termitiniu biidu suvirinamy bégiy ilgis klojant naujus ilgabégius turi biti:

5.1.8.1. I kategorijos keliuose ne mazesnis kaip 10,0 m;

5.1.8.2. II kategorijos keliuose ne mazesnis kaip 6,0 m;

5.1.8.3. kituose keliuose ne maZesnis kaip 3,0 m.

5.1.9. Termitinio suvirinimo biidu atnaujinant eksploatuojamg besandirj kelig, kuriame
pakloti UIC60 (60E1) ir sunkesnio tipo bégiai, atstumas tarp dviejy termitiniu arba termitiniu ir
elektrokontaktiniu biidu suvirinty bégiy sandiiry turi biti:

5.1.9.1. I kategorijos keliuose ne mazesnis kaip 6,0 m;

5.1.9.2. II kategorijos keliuose ne mazesnis kaip 3,0 m;

5.1.9.3. kituose keliuose ne mazesnis kaip 1,5 m.

5.1.10. Termitinio suvirinimo biidu atnaujinant eksploatuojama besandiirj kelig, kuriame
pakloti R50 ir lengvesnio tipo bégiai, atstumas tarp dviejy termitiniu arba termitiniu ir
elektrokontaktiniu biidu suvirinty bégiy sandiiry turi biti:

5.1.10.1. I kategorijos keliuose ne maZesnis kaip 10,0 m;

5.1.10.2. IT kategorijos keliuose ne maZesnis kaip 6,0 m;

5.1.10.3. kituose keliuose ne mazesnis kaip 3,0 m.

5.1.11. Draudziama atlikti suvirinimo termitu darbus kai:

5.1.11.1. paZeisti beégiy galai (glemZimas, metalo iStrupéjimas, vidiniai defektai);

5.1.11.2. nereglamentuotos formos skylés tvarsléms (toliau — skylés);

5.1.11.3. atstumas nuo bégio galo iki artimiausios skylés kraSto, visy kategorijy keliuose,
R50 ir lengvesnio tipo bégiuose yra mazesnis kaip 38 mm.

5.1.11.4. atstumas nuo bégio galo iki artimiausios skylés kraSto, visy kategorijy keliuose,
UIC60 (60E1) ir sunkesnio tipo bégiuose yra maZesnis kaip 60 mm.

5.1.12. Jeigu, atliekant termitinj R50 ir lengvesnio tipo bégiy suvirinimg, atstumas tarp
pirmos skylés krasto iki bégio skersgalio yra nuo 38 mm iki 80 mm, tai traukiniy greitis turi buti
ribojamas iki 25 km/h.

5.1.13. Jeigu, atliekant termitinj UIC60 (60E1) ir sunkesnio tipo bégiy suvirinima,
atstumas tarp pirmos skylés krasto iki bégio skersgalio yra nuo 60 mm iki 80 mm, tai traukiniy
greitis turi biiti ribojamas iki 25 km/h.

5.2. Suvirinimo medziagy paruoSimas

5.2.1. Prie§ kiekvieng termitinj bégiy suvirinimg, darbo vietoje apsaugotoje nuo krituliy
bitina paruosti reikiamg suvirinimo medZiagy kiekj:

5.2.1.1. termiting porcija/porcijas (parenkama pagal naudojamg suvirinimo metoda);

5.2.1.2. keraming forma (susidedanti i§ dviejy pusformiy);

5.2.1.3. sandarinimo smélj (ne maziau kaip 8 kg);

5.2.1.4. termitinj degtuka (degtuko ilgis priklauso nuo naudojamo tiglio aukscio);

5.2.1.5. vienkartinj arba daugkartinj tiglj (daugkartinio tiglio ATS kamstj).

5.2.2. Termito porcija parenkama pagal nustatyta bégiy kietj (Zr. 5 ir 6 priedus).

5.2.3. Termito porcijos pakuotés Zenklinimo pavyzdys pateiktas 1 lenteléje.
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1 lentelé. Termito porcijos pakuotés Zenklinimas

Pakuotés Zenklai Zenklo reik§mé
65 Bégiy tipas (R65).
120 Laikinas pasiprieinimas " (1200 N/mm?).
SkV Elite Suvirinimo metodas. Sis suvirinimo metodas atliekamas naudojant
daugkartinj tiglj.
60 Begiy tipas (UIC60).
90 Laikinas pasiprie§inimas " (900 N/mm?).
SkV Elite E Suvirinimo metodas. Sis suvirinimo metodas atliekamas naudojant
vienkartinj tigli (Eurotiglj I).
Y Metalo savybé priefintis deformavimui arba suardymui (negriZtamai pakeiciant forma) veikiant statinei ar
dinaminei apkrovai.

5.2.4. Partijos numeris (vokiSkai — branch) ir porcijos numeris (vokiskai — portion) yra
pateikiamos ant kiekvienos termitinés porcijos pakuotés. Partijos ir porcijos numerius biitina
nurodyti K-79 formos akte. Si informacija j K-79 formos akta gali bati jraSoma ranka arba
iklijuojant Zenklinimo lipduka.

5.2.5. Suvirinant skirtingo kiecio bégius, termito porcija/porcijos parenkama/parenkamos
pagal maZesnio kieCio bégiams naudojamg termito porcijg (Zr. 5 ir 6 priedus).

5.2.6. Keraminés formos parenkamos atsiZvelgiant j suvirinimo metoda, suvirinamy bégiy
tipg ir protarpio dydj tarp bégio galy.

5.2.7. Esant bégiy auksciy skirtumui didesniam kaip 3 mm, bitina naudoti specialias
pereinamasias keramines formas (Zr. 5.1.6 p.).

5.2.8. Reikalavimai sandarinimo smélio paruosimui:

5.2.8.1. sandarinimo sm¢lis turi biiti vienodo drégnio (smélio drégnis turi biiti nuo 6 % iki
8 %),

5.2.8.2. dieng prie$ naudojima, sausg sandarinimo smélj biitina sudrékinti vandeniu;

5.2.8.3. pries sandarinimo smélio naudojimg bitina atlikti jo tinkamumo nustatymo
bandymg. Bandymas atliekamas metant suspausta smélio gniutulg i§ 1 m auk$€io. Jei nukritus
gniutulas subyréjo i keletg stambiy daliy — smélis tinkamas tolimesniam naudojimui, jei subyréjo |
daug smulkiy daliy — smélis néra tinkamas naudoti ir turi biiti papildomai drékinamas (Zr. 1
paveiksla).

* "‘ J
£ %‘
-
a-netinkamos drégmes; b-tinkamos drégmes.
1 paveikslas. Sandarinimo smélio drégmés nustatymas

5.2.9. Prie§ suvirinimg bitina parinkti termitinius degtukus. Termitiniai degtukai
naudojami uzdegti termiting porcijg tiglio viduje. Degtukai biina dviejy dydZziy:

5.2.9.1. trumpi 15 cm;

5.2.9.2.1lgi 30 cm.

5.2.10. Transportuojant termitinius degtukus biitina juos laikyti transportavimo déZutése.



12

5.2.11. Draudziama naudoti iStrupéjusius ir (arba) drégnus termitinius degtukus.

5.2.12. Termitiniam bégiy suvirinimui gali biiti naudojami Sios rusies tigliai:

5.2.12.1. vienkartiniai (Eurotiglis I, Eurotiglis I aukStos konstrukcijos tiglis, uzZpildyta
termito porcija — Eurotiglis II) (Zr. 2 paveiksla);
5.2.12.2. daugkartiniai (Zr. 3 paveiksla).

«

a - (Eurotiglis I) vienkartinis tiglis; b - (Eurotiglis I) vienkartinis aukStos konstrukcijos
tiglis; ¢ - uZpildytas termito porcija vienkartinis tiglis (Eurotiglis II).
2 paveikslas. Vienkartiniai tigliai

3 paveikslas. Daugkartinis tiglis

5.2.13. Vienkartinis Eurotiglis I naudojamas, kai atliekamas termitinis suvirinimas SkV
Elite metodu.

5.2.14. Vienkartinio Eurotiglio I termitinés porcijos uZzdegimui naudojami trumpi ir ilgi
termitiniai degtukai.

5.2.15. Aukstos konstrukcijos vienkartinis tiglis Eurotiglis I naudojamas, kai atliekamas
termitinis suvirinimas SkV L-50 ir (arba) SkV L-75 metodais.

5.2.16. Naudojant aukstos konstrukcijos vienkartinj Eurotigli I, butina naudoti ilgus
termitinius degtukus.

5.2.17. Visy vienkartiniy tigliy uZpildymui biitina naudoti termito porcijas, paZymeétas
Zenklu (SkV Elite E).

5.2.18. Vienkartinis Eurotiglis II su uZpildyta termito porcija naudojamas, kai atliekamas
termitinis suvirinimas SkV Elite metodu.

5.2.19. Pries naudojimg Eurotigli II su viduje esancig termiting porcija bitina gerai
sukratyti.
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5.2.20. Vienkartinio Eurotiglio II su viduje esancig termitine porcija uzdegimui naudojami
trumpi arba ilgi termitiniai degtukai.

5.2.21. Daugkartinis tiglis naudojamas, kai atlickamas termitinis suvirinimas SkV Elite
metodu.

5.2.22. AuksStas daugkartinis tiglis naudojamas, kai atlickamas termitinis suvirinimas SkV
L-50 ir (arba) SkV L-75 metodais.

5.3. Bégiu galy paruoSimas suvirinimui termitu

5.3.1. IS abiejy suvirinamos sandiiros pusiy atlaisvinamos bégiy sgvarZos nuo pabégiy:
5.3.1.1. ne maZiau kaip nuo trijy pabégiy, suvirinant SkV Elite ir SkV L-50 metodu;
5.3.1.2. ne maZiau kaip nuo keturiy pabégiy, suvirinant SkV L-75 metodu.

5.3.2. Nuo pirmy i§ abiejy suvirinamy sandiros pusiy atlaisvinty pabégiy iSimami
guminiai/plastikiniai elementai tam, kad bégio galy pakaitinimo metu nebiity jie paZeisti
(sudeginti). Taip pat, nepaZeidziant bégio, naudojant rankinius pjovimo/Slifavimo jrankius,
nupjaunami privirinti sujungéjai.

5.3.3. Bégiy galy pakaitinimas dujiniu degikliu atliekamas tokia tvarka:

5.3.3.1. atliekant propano jsiurbimo bandymga patikrinamos degiklio inZektorinés savybés;

5.3.3.2. visa bégiy suvirinimo termitu vieta ir ne maZesnis kaip 500 mm atstumas nuo
bégio galo turi biiti pakaitinamas dujiniu degikliu iki plius 50 °C temperatiiros (Zr. 4 paveiksla).

Minimali pakaitinimo zona

500 mm 500 mm

|A » < Ll
< » < >

~50°C ~ 50 °C

120 mm 120 mm

Minimalus Zenkly ir neSvarumy nuvalymo atstumas
4 paveikslas. Bégio pakaitinimo zona

5.3.4. Atlikus bégiy galy pakaitinima, naudojant rankinius §lifavimo jrankius, 120 mm
zonoje nuo bégiy galy biitina pasalinti esancius iSgaubtus bégiy Zymejimo Zenklus (markiruotes).
Pasalinus markiruotes, naudojant metalinj Sepetj, 120 mm zonoje nuo bégiy galy biitina nuvalyti
esancius neSvarumus (Zr. 4 paveiksla).

5.4. Protarpio tarp bégiy galy reguliavimas

5.4.1. Priklausomai nuo termitinio suvirinimo metodo, parenkamas reikiamas protarpis tarp
bégiy galy (Zr. 2 lentele).

2 lentelé. Protarpio dydZio parinkimas priklausomai nuo termitinio suvirinimo metodo

Suvirinimo metodas Atstumas tarp suvirinamy bégiy galy, mm
SkV Elite 29+1
SkV L-50 45 £5
SkV L-75 70+5

5.4.2. Reikiamg protarpj tarp bégiy galy galima gauti nupjaunant bégiy galus mechaniniu
biidu (abrazyviniu disku) arba dujiniu pjovikliu.
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5.4.3. Jei dél bégio galy uzspaudimo jégos néra galimybés atlikti bégio galy pjovimo
abrazyviniu disku, pjovimas gali biti atliekamas dujiniu pjovikliu.

5.4.4. Reikalavimai atliekant bégio galy pjovima dujiniu pjovikliu:

5.4.4.1. pjovimo vietoje bégio galus bitina nuvalyti nuo naftos produkty;

5.4.4.2. medinius pabégius apsaugoti nuo liepsnos poveikio;

5.4.4.3. pritvirtinti prie dujinio pjoviklio specialios konstrukcijos jrenginj (Zr. 5 paveiksla);

5.4.4.4. pritvirtinti ir sureguliuoti atraminj Sablong ant bégio taip, kad bty pasiektas
reikiamas bégio protarpio dydis;

5.4.4.5. atrémus dujinj pjoviklj | atraminj Sablona, atlikti bégio pjovima pagal nustatyta
eiliSkuma (Zr. 5 paveikslg);

5.4.4.6. dilde, slifavimo disku ar metaliniu Sepeciu nuvalyti Slakg ir oksiding plévele taip,
kad nelygumy aukstis biity ne didesnis kaip 3 mm.

1 — atraminis Sablonas; 2 — dujinis pjoviklis; 3 — spec. konstrukcijos jrenginys; 4 — bégis
Pjovimo eiliSkumas: A — padas + kakliukas; B — kitos bégio pusés padas; C — bégio galvuté.
5 paveikslas. Bégiuy galy pjovimas dujiniu pjovikliu

5.4.5. Naudojant tipinius keraminiy formy metalinius laikiklius, bégiy sandiiros pjiivio riba
turi buti ne ar¢iau kaip 80 mm nuo pabégio Soninio pavirSiaus.

5.5. Bégiy galy islyginimas

5.5.1. Prie§ bégiy suvirinimo termitu darbus, butina bégiy galus iSlyginti vertikaliai ir
horizontaliai:

5.5.1.1. vertikalus bégiy galy islyginimas atliekamas atraminiais pleiStais, jkalant juos tarp
bégio pado apacios ir pabégio;

5.5.1.2. Soninis horizontalus bégiy galy iSlyginimas atliekamas atraminiais pleiStais, jkalant
juos tarp bégiy pado krasty ir padéklo briauny;

5.5.1.3. i8lyginus bégiy galus, laiptelis tarp bégiy pado krasSty turi biiti ne didesnis kaip
1 mm.

5.5.2. Prie§ atliekant bégiy suvirinimo termitu darbus, bégiy galai turi bati iSkelti | tam
tikra aukstj, atsizvelgiant j protarpio plotj (Zr. 3 lentele) ir faktorius nurodytus 4 lentel¢je.
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3 lentelé. Bégiy galy iSkélimo auksStis atsiZvelgiant j protarpi

Suvirinimo Atstumas tarp suvirinamy bégiy galy | Bégiy galy iSkélimo aukstis,
metodas (protarpis), mm mm
nuo 28 iki 29 1,2
SkV Elite
nuo 29 iki 30 1,8
nuo 40 iki 45 1,8
SkV L-50
nuo 45 iki 50 2,2
nuo 65 iki 70 2,0
SkV L-75
nuo 70 iki 75 2.4

4 lentelé. Bégiy galy iSkélimo auksStis priklausomai nuo faktoriy

Bégiy galy iskélimo aukstis priklausomai
nuo suvirinimo metodo, mm

SkV Elite SkV L-50 SkV L-75

Faktoriai lemiantys bégiu galy iSkélimo aukstj

Nepamustas kelias (iSplovos, defektiniai pabégiai) 1,8 2,2 2,4
Pamustas kelias 1,2 1,8 2,0
Nauji bégiai 1,2 1,8 2,0
Naudoti bégiai 1,8 2,2 2,4

Planuojama nuimti atraminius pleiStus, nelaukiant

temperattiros sumaz¢jimo iki 100 °C 1.8 2,2 24

PASTABA. Jei bégiy galy iSkélimo aukstis, esant skirtingiems faktoriams turi skirtingas reikSmes, bégiy galai turi
biti sukelti j didesnés reikSmés puse.

5.5.3. Bégiy galy iSlyginimas ir iSkilimas matuojamas 1 m metaline liniuote ir i8kilimy
matavimo pleisto pagalba 0,5 m atstumu j abi puses nuo sandiiros (Zr. 6 paveiksla).

. 1

h — —

1 — 1 m ilgio metaliné liniuoté; 2 — iskilimo matavimo pleistas; a — iSkilimo aukstis.
6 paveikslas. Bégiu galy iSlyginimas ir iskélimas

5.6. Suvirinimo jrangos bei keraminiy formy paruosimas suvirinimo vietoje

5.6.1. Atlikus bégiy galy iSlyginimg ir i§kélimg naudojant SkV Elite Sablong pritvirtinti
universaly laikiklj prie bégio (Zr. 7 paveikslg).

5.6.2. Universalus laikiklis tvirtinamas taip, kad i§ keraminiy formy iSeinanti liepsna, bégio
parengtinio jkaitinimo metu, biity nukreipta j prieSinga véjo krypciai puse.
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Thiversalus laidldlis

M kryptis SIcV Elite $ablonas

——
| ||ﬁg\’L |

f_© -

Liepno pusformeés lakdcia /

Begis

7 paveikslas. Universalaus laikiklio tvirtinimas
5.6.3. Prie§ pastatant keraming formg, naudojant SkV Elite Sablona, biitina sureguliuoti
degiklio aukstj vir§ bégio galvutés virSutinés dalies ir pritvirtinti degiklj prie universalaus laikiklio.
Atstumas tarp degiklio galvutés apatinés dalies ir bégio galvutés virSutinés dalies nustatomas
atsizvelgiant  suvirinimo metodg (Zr. 5 lentele ir 7 prieda).

5 lentelé. Atstumo tarp degiklio ir bégio reguliavimo reikalavimai

Atstumas tarp degiklio galvutés apatinés dalies ir bégio

Suvirinimo metodas L .
galvutés virSutinés dalies, mm

SkV Elite nuo 30 iki 35
SkV L-50 nuo 30 iki 45
SkV L-75 nuo 40 iki 65

5.6.4. Degiklio galvuté turi biiti vir§ keraminiy formy angos (Zr. 8 paveikslg).

1 — pakaitinimo degiklis; 2 — SkV Elite Sablonas; 3 — universalus laikiklis;
4 - degiklio atstumas vir§ bégio galvutés virSutinés dalies.
8 paveikslas. Degiklio padétis virs bégio protarpio

5.6.5. Degiklio galvutés simetrijos linija turi sutapti su bégio ir protarpio simetrijos asimis.
5.6.6. Nustacius degiklj reikiamoje padétyje, pradedamas keraminiy formy paruoSimas:
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5.6.6.1. iSimamos pusformés i§ pakuotés, apZitrimos, jsitikinama, ar jos nepaZeistos ir
(arba) nesudrékusios. Draudziama naudoti pazeistas ir (arba) drégnas pusformes;

5.6.6.2. viena pusforme¢ fiksuojama formy laikikliais i§ kelio iSorinés pusés taip, kad
protarpio centras sutapty su keraminés formos vertikalia aSimi (Zr. 9 paveiksla);

5.6.6.3. sandiiros protarpis uzdengiamas kartono gabaléliu, kuris yra pateikiamas
komplekte su formomis;

5.6.6.4. kita pusformé statoma i§ vézés vidinés pusés. Statant antrg pusforme, biitina
isitikinti ar abi pusformés, per visg sujungimo perimetra, tarpusavyje glaudziai lieciasi ir nesudaro
,laiptelio®;

Fawirims formoese tun b honzontalus

Stowas, latdalchs . f“‘\

\

' Begs

Sandarmmo smelis

L-_:f_ S|

Formos lalakls / :

9 paveikslas. Keraminiy formy montavimo ir uZsandarinimo suvirinimo vietoje schema

5.6.6.5. dilde nuslifuojamos pusformiy dalys, kurios lie€iasi su bégiu ir trukdo tinkamai
pastatyti keramines formas. DraudZiama palikti ,,]laiptelj* tarp pusformiy ir protarpj tarp keraminés
formos ir bégio pado apacios;

PASTABA. DaZniausiai laiptelis susidaro, kai virinami skirtingo auksc¢io bégiai.

5.6.6.6. atliekant kelio kreivés iSorinio bégio suvirinima termitu, kur yra iSorinio bégio
pakylimas, nuSlifuojamas rigelis tokiu kampu, kad skystas metalas keraminése formose

5.6.6.7. pastatomas skardinis indas j pabégtarpj;

5.6.6.8. uzdedamas apsauginis kartono gabalélis ant keraminés formos angos virSaus;

5.6.6.9. uZsandarinami sméliu arba sandarinimo pasta esantys plySiai tarp bégiy ir
keraminiy formy bei keraminiy formy metaliniy laikikliy taip, kad sandarinimo smélis nepaklitity j
keraminiy formy vidy (jei neSvarumai pateko j keraminiy formy vidy bitina keramines formas
iSardyti, pasalinti neSvarumus, bei sudéti jas i naujo);

PASTABA. Sandarinimo pasta yra naudojama tik su specialiai tam pritaikytomis keraminémis formomis.

5.6.6.10. jei suvirinami bégiai su skirtingomis nuodylomis, tai tarp keraminiy formy ir
bégiy (daZniausiai prie daugiau nudilusio bégio) susidaro plySiai, kuriuos biitina uZtaisyti kartono
gabaléliais, kurie apsaugo keramines formas nuo sandarinimo sme¢lio patekimo | jy vidy. Idéti
kartono gabaléliai neturi iSsikiSti uz keraminiy formy riby;

5.6.6.11. stebéti visy rusiy tigliy metalo iSleidimo angas, kurios turi buti vir§ rigelio centro;

5.6.6.12. bégio galvute padengti specialia apsaugine skarda;

5.6.6.13. pritvirtinti specialias voneles susidariusiam Slakui surinkti.
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5.6.7. Prie§ termitinj bégiy suvirinima su daugkartiniu tigliu arba, kai laikotarpis tarp
suvirinimy ilgesnis kaip 1 h, daugkartinio tiglio vidy biitina pasSildyti silpna degiklio liepsna, kol
daugkartinio tiglio apvalkalas pasieks 100 °C temperatiirg.

5.6.8. Atliekant suvirinimus su daugkartiniu tigliu, kiekvieng kartg turi btiti naudojamas
naujas ATS kamstis. ATS kamscio jstatymas | daugkartinio tiglio vidy turi biiti atliekamas su
specialia ATS kamscio jd¢jimo lazdele (Zr. 10 paveiksla). ATS kamstis turi buti patikimai jstatytas i
tiglio kamscio angg.

Klijavirn smélis nEsandarinivon

ATS kamdtio jdéjirn lazdelé

ATS kamdtis

Tlgalakio tigho laikikls

10 paveikslas. ATS kamscio jstatymo ir sandarinimo smélio uzZpylimo schema

5.6.9. ATS kams¢io uZsandarinimas sméliu turi biiti atliekamas neiSimant ATS kamscio
jdéjimo lazdelés, tolygiai iSpilant sandarinimo smélj aplink ATS kamst;.

5.6.10. Pilnai uzpylus ATS kams$t] sandarinimo sméliu turi buti iStraukiama kamscio
jdéjimo lazdelé.

5.6.11. Draudziama, kad sandarinimo smélis pakliiity | ATS kams$c¢io apsauginio
vamzdelio vidy.

5.6.12. Draudziama uzpildyti daugkartinj tiglj vir§ paruosty keraminiy formy.

5.6.13. Po kiekvieno atlikto suvirinimo biitina daugkartinio tiglio skylés valiklio pagalba
nuvalyti daugkartinio tiglio skylés sieneles nuo Slako ir ATS kamscio liekany (Zr. 11 paveiksla).

5.6.14. Jei daugkartinio tiglio talpa yra sumaZz¢jusi (apytiksliai po 15 suvirinimy), biitina
naudojant pleistus, paSalinti Slako sluoksnj nepaZeidziant keraminio daugkartinio tiglio vidinio
sluoksnio.

5.6.15. Slako liekanas, kuriy nepavyksta nuvalyti, leidziama palikti.

5.6.16. DraudZiama naudoti pazeistus ir (arba) drégnus vienkartinius ir daugkartinius
tiglius, taip pat tuos, kuriy viduje yra smelio ir (arba) kity uZterStumy.

5.6.17. Termitiniai degtukai turi biiti uzdegti dujinio degiklio liepsna.

5.6.18. Degantis termitinis degtukas turi buti jkiSamas ] termiting porcija apie 2/3 viso savo
ilgio. DraudZiama mesti termitinius degtukus j termiting porcija.

Tstatyti (jleti) | tigho vicy

Eerammuis tigho i8klopmas

Tgalaikis tiglis

Nzalalao tigho labalkds

Tiglio sloyles valildis

11 paveikslas. Daugkartinio tiglio paruoSimas
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6. TECHNOLOGINIS SUVIRINIMO PROCESAS

6.1. Parengtinis bégiy jkaitinimas

6.1.1. Pries uzdegant degiklj pirmiausia pilnai atsukamas deguonies baliono ventilis, po 3 s
— propano dujy baliono ventilis.

6.1.2. Degiklio liepsnai uzdegti yra naudojamas specialus kibirkStinis degiklis su prailginta
rankena.

6.1.3. Suking¢jant propano dujy baliono ventilj nustatyti degiklio liepsng taip, kad jos
branduolys biity nuo 15 mm iki 20 mm ilgio.

6.1.4. Naudojant universalaus laikiklio reguliavimo sraigtus, sureguliuoti degiklio padétj
taip, kad $is buity keraminiy formy angos viduryje.

6.1.5. Stebéti degiklio liepsnos aukstj. Teisingai nustacius degiklio liepsna, ji turi kilti apie
50 cm virs ortakio angos (Zr. 12 paveikslg).

L

EL A
Y4
1&

3

12 paveikslas. Parengtinis bégiu ikaitinimas

6.1.6. Parengtinio bégiy ir keraminiy formy jkaitinimo (toliau — parengtinis jkaitinimas)
metu stebéti manometry rodmenis, kurie turi bti:

6.1.6.1. propano — 1,5 bar.;

6.1.6.2. deguonies — 5,0 bar.

6.1.7. Parengtinio jkaitinimo trukmé matuojama sekundmaciu ir pradedama matuoti tik
susidarius tinkamai liepsnai (Zr. 6.1.5 p.).

PASTABA. Sekundmatis turi turéti galiojancia metrologing patikra.

6.1.8. Parengtinio jkaitinimo trukmé parenkama atsizvelgiant | 6 lentelés ir 7 priedo
reikalavimus.

6 lentelé. Parengtinio jkaitinimo trukmés nustatymas

Bégio tipas Parengtinio jkaitinimo trukmé
R50 ir lengvesnio tipo bégiai 1 min 30 s
UIC60 (60E1) ir sunkesnio tipo bégiai 2,0 min

PASTABA. Esant aplinkos temperatlirai Zemesnei kaip plius 10 °C, parengtinio jkaitinimo trukmé turi biiti didinama
30s.

6.1.9. Atliekant skirtingo tipo bégiy suvirinimg, parengtinio jkaitinimo trukmé turi biiti
nustatoma pagal auksStesnés markés profilio beégj.

6.1.10. Parengtinio jkaitinimo metu biitina stebéti ar liepsna neprasimusa tarp bégio ir
keraminiy formy. Pastebéjus liepsnos prasimusima, biitina sandarinimo sméliu uZtaisyti susidariusj
plysi.

6.1.11. Baigus parengtinj jkaitinimg j keraminiy formy anga jdedamas keraminis formy
kamétis.
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6.2. Bégiy suvirinimo ypatumai, taikant skirtingus suvirinimo metodus

6.2.1. Termitinio suvirinimo reakcija laikoma baigta, kai ant skysto metalo susidaro §lako
sluoksnis.

6.2.2. Galutinai 1§ tiglio iStekéjus skystam metalui, biitina pradéti matuoti laikg ir atlikti
atitinkamus veiksmus, atsiZvelgiant j 7 lentelés ir 7 priedo reikalavimus.

7 lentelé. Skirtingy suvirinimo metody ypatumai

Laikas, po kurio atlieckami veiksmai,

Veiksmai atsiZvelgiant j suvirinimo metoda
SkV Elite SkV L-50 SkV L-75
Keraminiy formy metaliniy laikikliy nuémimas po 3 min 30 s po 5 min po 7 min
Keraminiy formy apatinés dalies nuémimas - - po 8 min
Keraminiy formy virSutinés dalies nuémimas po 4 min 30 s po 8 min po 10 min
VirSutinés kergminiq formy dalies @r gusislgriusio po 5 min" po 8-9 min? | po 11 min?
metalo nukirpimas, naudojant specialias Zirkles

1 PASTABA. Taikant SkV Elite suvirinimo metoda, kuomet yra naudojami vienkartiniai Eurotigliai bei kuomet
atliekant grudinty bégiy suvirinimg yra naudojama 120 markés termitiné porcija, keraminiy formy dalies ir
susidariusio metalo nukirpimo pradZzios laikas gali bati padidintas iki 1 min.

2 PASTABA. Taikant SkV L-50 ir SkV L-75 suvirinimo metodus, kuomet yra naudojami vienkartiniai Eurotigliai bei
kuomet atliekant gradinty bégiy suvirinimg yra naudojama 120 markés termitiné porcija, keraminiy formy dalies ir
susidariusio metalo nukirpimo pradzios laikas gali biiti padidintas iki 30 s.

3 PASTABA. Taikant SkV L-75 suvirinimo metoda, virSutinés keraminiy formy dalies ir susidariusio metalo
nukirpimas specialiomis Zirklémis atliekamas:

3.1. kai naudojamas daugkartinis tiglis ir aplinkos temperattira Zemesné kaip plius 15 °C, esant protarpiui 65 mm —
po 11 min, esant protarpiui 75 mm — po 11 min 30's;

3.2. kai naudojamas daugkartinis tiglis ir aplinkos temperatiira aukStesné kaip plius 15 °C, esant protarpiui 65 mm
—po 11 min 30 s, esant protarpiui 75 mm — po 12 min.

6.3. Preliminarus suvirinimo vietos apdirbimas

6.3.1. Atsizvelgiant j suvirinimo metoda bei pra¢jus laikui nurodytam 7 lenteléje, per visa
keraminiy formy perimetra, rankiniu pjiklu atlikti keraminiy formy jpjovimus.
6.3.2. Kalant kalvio kirstuko Sonu atlenkti keraminiy formy virSutine dalj ir nustatyti ar

metalas sustingo.
PASTABA. Jei metalas dar skystas, batina keraminiy formy virSuting dalj graZinti j vieta.

6.3.3. Grato nuémimo laikas nustatomas vizualiai. Grato nuémimas pradedamas, kai baltai
geltonos spalvos susidariusio metalo pavirSius patamséja ir atsiranda burbulai.

6.3.4. Po keraminiy formy virSutinés dalies nuémimo, biitina bégiy suvirinimo vietoje
jrengti specializuotas metalo nukirpimo Zirkles U-ML arba pagal technines charakteristikas joms
lygiavertes ir pradéti nukirpimo procesa:

6.3.4.1. i8kilusias metalo dalis (uZlajas) ant bégio galvutés nukirpti hidrauliniu prietaisu;

6.3.4.2. nuo bégiy galvutés paSalinti gratg ir palikti nuo 2 mm iki 3 mm aukscio iSkilimus.

PASTABA. Sugedus hidrauliniam prietaisui arba kitais nenumatytais atvejais leidZiama, naudojant kalvio
kirstuka, pasalinti metalo liku¢ius nuo bégio galvutés.

6.3.5. Naudojant B tipo peilj yra nukerpama virSutiné sustingusio metalo dalis bei liejimo
kojelés, po nukirpimo bégio galvutés pavirsius turi buti lygus (Zr. 13 paveiksla).

6.3.6. Naudojant A tipo peilj yra nukerpama virSutiné sustingusio metalo dalis bei liejimo
kojeliy sujungimas su bégio galvute. Kol metalas kar$tas, naudojant kalvio kirstuka, atlenkti liejimo
kojeles i Sonus nuo bégio galvutés iki 5 cm (Zr. 13 paveiksla).
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Termitinés sitilés Po nukirpimo
nl/lkirpimo peilis atlenkti j Sonus

)

Liejimo
kojelés

a) nukirpimas “B” tipo peiliu b) nukirpimas “A” tipo peiliu
a) naudojant B tipo peilj; b) naudojant A tipo peilj
13 paveikslas. Liejimo kojeliy nukirpimas

6.3.7. Nukirpus liejimo kojeles, biitina suvirintas vietas grubiai nuslifuoti, nelieCiant
pagrindinio bégio metalo, palikus vaZiuojamajame pavirSiuje nuo 0,5 mm iki 1,0 mm metalo
sluoksnj, o darbiniame ir nedarbiniame Soniniuose bégio pavirs§iuose — nuo 0,1 mm iki 0,3 mm.

PASTABA. Atlikus gruby §lifavimg ir pamusSus atraminius pleiStus, gali biiti leidZiamas riedmeny eismas ne
didesniu kaip 15 km/h greiciu.

6.4. Galutinis suvirinimo vietos apdirbimas

6.4.1. Atvésus metalui Zemiau 200 °C, kalvio kirstuko buku galu atsargiai nuvalyti smélio
ir metalo uZlajy liekanas nuo suvirintos vietos ir po bégio padu. Draudziama suvirinimo vietoje
palikti smélio ir keraminiy formy likucius.

6.4.2. Atvésus liejimo kojeléms Zemiau 100 °C, biitina jas atsargiai paSalinti kalvio
kirstuku. Pasalinus liejimo kojeles, neturi likti metalo iSkylimy didesniy kaip 0,5 mm, trukdanciy
uzdéti frezuotas tvarsles. Prireikus metalo iSkylimus biitina nuslifuoti pagal bégio profil;.

6.4.3. Surinkti suvirinimo medZiagy liekanas, nepalikti jy ant kelio ar Salia jo.

6.4.4. Galutinis vaZiuojamojo pavirSiaus apdorojimas atliekamas bégiui atvésus Zemiau
100 °C. Draudziama galutinio apdirbimo metu $lifavimo diskais jkaitinti suvirintas vietas daugiau
kaip 100 °C.

6.4.5. Atliekant galutinj suvirintos vietos Slifavima, vienu $lifavimo stakliy pra¢jimu
draudZiama nuimti daugiau kaip 0,5 mm storio metalo, kad §is neperkaisty, d¢l ko metalo pavirSius
praranda griidinimo savybes. Perkaitinimo poZymis yra metalo pavirSiaus spalvos pasikeitimas i$
pilkai baltos | mélyng. Atsiradus perkaitinimo pozZymiams, Slifavimas nutraukiamas, iki 10 min
leidZiama metalui atvésti, po to Slifavimas t¢gsiamas.

6.4.6. Baigus galutinj vaZiuojamojo pavirSaus apdorojimg, sustatomos j vieta padéklés,
tarpinés ir kitos tvirtinimo detalés. IStaisomas kelias ir sutvarkoma balasto prizme. Po atlikto
termitinio suvirinimo specialiai paruostus be antbriauniy padéklus pakeisti standartiniais padéklais.

6.4.7. LeidZiami bégiy galvutés nelygumai pateikti toliau:

6.4.7.1. bégio galvutés vaziuojamajame pavirSiuje nuo minus 0,2 mm iki plius 0,3 mm;

6.4.7.2. bégio galvutés darbingje puséje nuo minus 0,3 mm iki 0,0 mm;

6.4.7.3. bégio galvutés nedarbinés briaunos nelygumy aukstis neturi trukdyti atlikti
ultragarsine bégiy kontrole.

6.4.8. Bégio galvutés vaziuojamojo pavirSiaus nelygumai turi biiti iSlyginti tolygiai iS
abiejy pusiy nuo suvirinimo sitilés su nuolydZiu ne didesniu kaip 0,5 mm vieno metro kelio ilgyje.

PASTABA. Bégiy galvutés vaZiuojamojo pavirSiaus nelygumai matuojami 1 m metaline liniuote ir iSkilimy
matavimo pleisty rinkiniu 0,1 mm tikslumu.

6.4.9. Atlikus suvirinimg, suvirinimo vietg biitina paZenklinti lipduku, kuris klijuojamas i$
vidinés kelio pusés nuo 80 mm iki 100 mm atstumu j deSing nuo suvirinimo siiilés.



22

6.4.10. Atlikus galutinj S$lifavimg, bet neatlikus suvirintos sandiiros patikrinimo
ultragarsiniu defektoskopu, gali biti leidZiamas riedmeny eismas ne didesniu kaip 25 km/h greiciu.

6.4.11. Atlikus bégiy termitinj suvirinimg bei patikrinus sandiirga defektoskopu, pries
leidZiant riedmeny eismg nustatytu greiciu, bitina sandiiros zonoje sutankinti balastg. Balastas turi
biiti sutankintas ne maziau kaip po trimis pabégiais j abi puses nuo suvirintos termitu sandiiros.

7. IESMO ELEMENTU BEI ILGABEGIU SUVIRINIMAS TERMITU

7.1. Bendrosios nuostatos

7.1.1. IeSmo elementy ir gretimy keliy bégiy sandiiras pirmos ir antros kategorijos keliuose
bitina suvirinti per $eSis ménesius po ieSmo ar ieSmo elemento jtaisymo kelyje, bet praleistas
kroviniy gausis per ieSmo sandiiras turi buti ne didesnis kaip 10 mln. t bruto.

7.1.2. Prie ieSmo prisijungianciy keliy bégiy sandiiry suvirinimas turi biiti atliekamas pagal
patvirtintg besandiirio kelio tiesimo projekta.

7.1.3. Taikant termitiniy medziagy ir suvirinimo jrangos gamintojo suvirinimo technologija
ir vadovaujantis Siy Taisykliy reikalavimais, galima suvirinti tik pagal SD 13 [22] reikalavimus
gaminamus ieSmus.

7.2. IeSmo jtaisymo reikalavimai

7.2.1. IeSmo elementai turi biiti gaminami be kraStiniy (pirmy) sandiiros skyliy begiy
galuose.

7.2.2. Montuojant ieSmus kelyje, bitina laikytis visy ieSmo i§déstymo matmeny, ieSmai
turi biti teisingai iSdéstyti pagal padétj plane ir profilyje vadovaujantis K/111 [7] ir K/138 taisykliy
[9] reikalavimais. Tik atlikus tinkama ieSmo iSdéstyma plane ir profilyje, galima atlikti termitinj
suvirinimg.

7.2.3. IeSmo elementy bégiy sandiiras reikia suvirinti esant tokiai bégiy temperattrai (Zr.
7.3.2 p.), prie kurios uZtikrinamas besandiirio kelio su jvirintais j jj ieSmais stabilumas. IeSmai
negali biiti paslankiuoju ilgabégio galu, ieSmai turi buti vidurinéje besandirio kelio dalyje.

7.3. IeSmo elementy suvirinimas

7.3.1. IeSmo elementy ir gretimy keliy bégiy sandiiry suvirinimo eiliSkumas priklauso nuo
ie§mo kryZméZenklio tipo (Zr. 11 prieda). Siose Taisyklése nenurodyty kryzméZenkliy ieSmy arba
kryZmiy suvirinimas termitu turi buti atskirai derinamas su VieSosios geleZinkeliy infrastruktiiros
valdytoju.

7.3.2. Atskiri ieSmai suvirinami:

7.3.2.1. 1/11 markés ir maZesnio kampo ieSmai (pvz. 1/18), kai bégiy temperatiira nuo
plius 5 °C iki plius 30 °C;

7.3.2.2. 1/9 markés ir didesnio kampo ieSmai (pvz. 1/6), kai bégiy temperatiira nuo plius
10 °C iki plius 28 °C.

7.3.3. IeSmai | grupes suvirinami, kai bégiy temperatiira yra nuo plius 15 °C iki plius
28 °C, kaip pateikta P-707 [14] ir P-709/11 [15].

7.3.4. Tik po ieSmy jvirinimo ] grupes arba | besandiirj kelig yra privirinamos smailés.
Smailés visada privirinamos paskutinés.

7.3.5. Pries ir po smailés privirinimo biitina patikrinti ieSmo uZrakinimag.

7.3.6. IeSmai su privirintomis smailémis turi biiti su prieSslinkiy spynomis, skirtomis
poslinkiy nukreipimui tarp réminio bégio ir ieSmo smailés.

7.3.7. Atliekant ieSmo elementy suvirinimg termitu, biitina padaryti pjavi jtaisomo
elemento bégyje tam, kad keiciant defektinj ieSmo elementa nauju, naudotas ieSmo elementas biitu
pasalintas kartu su suvirinimo sitilémis (Zr. 14 paveiksla).
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7.4. llgabégiy suvirinimas termitu

7.4.1. Ypatingas démesys turi biiti skiriamas ilgabégiy suvirinimui. Suvirinimo metu, dél
meteorologiniy sglygy pokycio, bégiy temperatiira gali staigiai nukristi (pvz. lietus, sniegas ir pan.).
D¢l to turi biiti naudojamas kompensuojamasis bégio jkaitinimas arba tempimas naudojant
hidraulinj bégiy tempimo jrenginj kaip reikalaujama 145/K instrukcijoje [11].

7.4.2. llgabégiy suvirinimg termitu galima atlikti tik po tinkamo kelio i§déstymo pagal
plang ir profilj bei atlikus balasto stabilizavimg.

8. SUVIRINTU SANDURU PRIEMIMAS IR JFORMINIMAS

8.1. Priimant ir priduodant bégiy bei ieSmo elementy suvirintas termitu vietas turi bti atlikti
Sie veiksmai:

8.1.1. suvirinimo vietos apZiiira;

8.1.2. suvirinimo siiilés apZziiira;

8.1.3. patikrinimas matavimo jrankiais;

8.1.4. patikrinimas ultragarsiniu defektoskopu;

8.1.5. tikrinimo rezultaty suraSymas j K-79 formos akta (Zr. 8 prieda), aktas turi buti
pasiraSomas tg dieng, kada atliktas termitinis bégiy suvirinimas;

8.1.6. termitinés sandiiros Zymeéjimas lipduku (Zr. 11 prieda);

8.1.7. darbo rezultaty surasymas j K-80 formos Suvirintojy darbo apskaitos Zurnalg (toliau —
K-80 formos Zurnalas) (zZr. 10 prieda).

8.2. Atliekant suvirinimo vietos apZiiirg biitina jsitikinti, kad bégiy kelias pilnai sutvarkytas:
bégiai pritvirtinti prie pabégiy ar tasy, keraminiy formy, $lako ir metalo likuciai iSveZzti utilizavimui.

8.3. Apzitirint suvirinimo sitilés zong butina jsitikinti ar:

8.3.1. po galutinio suvirinimo vietos apdirbimo, nepaliktas perkaitintas bégio pavir$ius;

8.3.2. rumbelés pavirSius Svariai nuvalytas nuo smélio ir keraminiy formy likuciy;

8.3.3. rumbelés pavirSius nepazeistas kalvio kirstuku;

8.3.4. liejimo kojeliy metalo iSkylimai kokybiskai pasalinti (nuslifuoti).

8.4. Atliekant suvirinimo sitilés geometriniy parametry kontrolg bitina, naudojant 1 m ilgio
metaling liniuote ir matavimo pleiSty rinkinj, nustatyti nelygumy dydZius ir suraSyti juos j K-79
formos akta.
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8.5. Neardomyjy bandymy operatoriai atlieka suvirintos sandiiros ultragarsinius bandymus,
kai termitinés sandiiros temperatiira yra ne didesné kaip plius 50 °C. Suvirintos sandiiros
ultragarsiniai bandymai turi biiti atliekami vadovaujantis 219/K instrukcijos [12] reikalavimais.

8.6. Ultragarsinés kontrolés duomenis j K-79 formos akta suraSo VieSosios gelezinkeliy
infrastruktiiros valdytojo struktiirinio padalinio (GeleZinkelio infrastruktiros filialo) neardomyjy
bandymy operatorius, kuris taip pat savo paraSu patvirtina, kad suvirinimo siiilés nelygumai bei
vidiniai ir pavirSutiniai defektai atitinka iSmatuotiems.

8.7. Duomenis apie suvirinimo medziagas ir suvirinimo metoda j K-79 formos akta suraSo
bei patvirtina savo parasu atsakingas suvirintojas termitu. Atsakingas suvirintojas termitu atsako uz
atlikto suvirinimo termitu ir §lifavimo kokybe.

8.8. Ne Zemesnes kaip KM pareigas einantis darbuotojas apZitiri bégiy kelig po suvirinimo
bei atsizvelgdamas ] pateiktus VieSosios gelezinkeliy infrastrukttiros valdytojo struktiirinio
padalinio neardomyjy bandymy operatoriaus patikrinimo duomenis, nustato saugy traukiniy greitj
per termitinj bégiy suvirinimg bei pasiraso K-79 formos akta. Jeigu darbus atliko suvirinimo darby
rangovas K-79 formos akta pasiraso technine prieZiiirg vykdantis asmuo.

8.9. Jei neardomyjy bandymy operatorius tikrinimo metu nustato defektg, tai bitina
vadovautis 71/K [5] nuostatomis.

8.10. Jei tikrinimo metu neardomyjy bandymy operatorius nustaté, kad defekting suvirintg
termitu sandiira galima sustiprinti tvarslémis, tai tvarsliavimas turi biiti atliktas vadovaujantis
Termitiniy sandiiry tvarsliavimo tvarka (Zr. 12 priedg).

8.11. Darbo rezultatus atsakingas suvirintojas termitu suraso j K-80 formos Zurnalg ir
pateikia jj pasirasyti KM arba techning prieziiirg vykdanc¢iam darbuotojui ir VieSosios geleZinkeliy
infrastruktiiros valdytojo struktiirinio padalinio neardomyjy bandymy operatoriui, kurie savo parasu
patvirtina, kad K-80 formos Zurnale nurodyti duomenys atitinka K-79 formos akto duomenis. K-80
formos zurnalas turi biiti saugomas per visg termitinés sandiiros eksploatacijos laikotarpj.

8.12. K-79 formos aktg tvirtina struktiirinio padalinio ar suvirinimo darby rangovo, kurios
darbuotojai suvirino bégius, vadovas arba pavaduotojas.

8.13. Patvirtinti K-79 formos aktai perduodami j VieSosios gelezinkeliy infrastruktiiros
valdytojo struktiirinj padalinj (GelezZinkelio infrastrukttiros filialg), kurio ruozuose buvo atlikti
suvirinimai termitu, aktas turi biiti saugomas per visg termitinés sandiiros eksploatacijos laikotarpj.

8.14. VieSosios gelezinkeliy infrastruktiros valdytojo struktiirinis padalinys iki einamojo
meénesio 10 dienos pateikia VieSosios geleZinkeliy infrastruktiiros valdytojui K-81 formos Termitu
suvirinty bégiy ataskaitg (Zr. 13 prieda).
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Bégiy termitinio suvirinimo
taisykliy K/114

1 priedas

4.1.3p.)

NAUDOJAMOS SUVIRINTOJU TERMITU JRANGOS SARASAS
1.1 lentelé. Suvirintojy reikiamos jrangos sarasas

Eil. . Kiekis,
Pavadinimas
Nr. vnt.
1. Iprasti jrankiai
1.1. | plokscias ilgas kirstukas 1
1.2. | 1,5 kg svorio rankinis plaktukas 1
1.3. | universalls suvirintojo apsauginiai akiniai 2
1.4. | siauras metalinis Sepetys 1
1.5. | 750 mm ilgio lauztuvas 1
1.6. | bakelis tepalui 1
1.7. | kibiras smeliui 1
1.8. | pusapvalé dilde 1
1.9. | palapiné nuo lietaus 1
1.10. | bégio galvutés apsauginé ilga skarda 1
1.11. | bégio galvutés apsauginé trumpa skarda 1
1.12. | verzlinis raktas 13/17 tiglio varZtams 1
2. Bégiy sujungimo - lyginimo jrankiai
2.1. | vieno metro ilgio metaliné liniuoté 1
2.2. | sulankstoma liniuoté 1
2.3. | bégiy pjovimo dujomis Sablonas 1
2.4. | atraminiai pleistai, trumpi 4
2.5. | atraminiai pleistai, ilgi 8
2.6. | tarpy matavimo pleistas 1
2.7. | iskilimy matavimo pleiStas 2
2.8. | bégiy tiesinimo jrankiy komplektas su izoliacija (1 komplektas, 2 vnt.), jskaitant 1
verzlinj raktg Nr. 41
3. Suvirinimo jranga
3.1. | suverZimo mechanizmas 1
3.2. | degiklio laikiklis 1
3.3. | tiglio laikiklis 1
3.4. | specialios $lako vonelés 2
3.5. | siaura glaistykle 1
3.6. | ATS kamscio jd¢jimo lazdelé 1
3.7. | ATS kams¢io stimiklis 1
Esant biitinybei:
3.8. | termito porcijos talpa 1
3.9. | plukimo prietaisy komplektas kietoms sandiiroms 1
3.10. | skardinis indas
4. Pradinio pakaitinimo ir pjovimo dujomis irankiai
4.1. | rankena Hesa SL/56 paSildymo degikliui/pjovimo jdéklui 1
4.2. | pjovimo jidéklo Hesa SLR/P komplektas su nukreipianciuoju veziméliu, 1
atsargine Sildymo tiita ir pjovimo tiitomis
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1 priedo tgsinys

Eil. Pavadinimas Kiekis,
Nr. vnt.
4.3. | reduktorius Hesa70 propanui 1
4.4. | reduktorius Hesa70 deguoniui 1
4.5. | deguonies/propano Zarny komplektas 20 m su prijungimo elementais 1
4.6. | apsauginis oranZinis bugelis propano reduktoriui 1
4.7. | apsauginis mélynas bugelis deguonies reduktoriui 1
4.8. | Ziebtuvélis dujoms 1
4.9. | verzlinis raktas 30/32 1
4.10. | raktas degikliui 1

5. Bégiu sandiiry apdirbimo jrankiai
Rankinis sandiiry apdirbimas:
5.1. | kalvio kirstukas karStam apdorojimui, be koto 1
5.2. | kalvio kirstuko kotas 1

Sandiiry apdorojimas pneumatiniais jrankiais (galima pasirinkti pneumatinius arba

elektrinius sandiiry apdorojimo jrankius):

5.3. | pneumatinis plaktukas — kirstukas 1
5.4. | suspausto oro reduktorius 1
5.5. | suspausto oro Zarnos su jungtimis komplektas, nuo 10 m iki 20 m ilgio 1
5.6. | ploksti pneumatinio plaktuko kirstukai 1

Sandiiry apdirbimas elektriniais jrankiais (galima pasirinkti pneumatinius arba elektrinius

sandiiry apdorojimo jrankius):

5.7. | kilnojamoji elektros stotis 1
5.8. | talpa kurui 1
5.9. | elektrinis kirstukas-plaktukas 250 V, 1,1 kVA, 3 X 200 Hz 1
5.10. | 10 milgio prailgintojas, NSH 4x2,5 mm? Sakute HF ir sujungimo dézut¢ HF 1
5.11. | elektrokirstuko—plaktuko ploksti kirstukai 2
Sandiiry apdirbimas nukertamaisiais jrankiais:

5.12. | hidraulinis pjovimo agregatas U-ML 1
5.13. | universalios §lifavimo staklés 1

6. Matavimo priemonés

6.1. | prie bégio tvirtinamas termometras 1
6.2. | sekundmatis 1
Esant biitinybei:

6.3. | bégiy pakaitinimo laiko matavimo prietaisas 1
6.4. | bégiy véZés matavimo veZimélis 1
6.5. | 1 m metaling liniuoté 1

7. SKV papildomi prietaisai

7.1. | SkV Elite Sablonas 1
7.2. | Slaky vonelés 2
7.3. | pora formos stabilumo skardy kyban¢ioms sandiiroms, R65, UIC60, R50 1
7.4. | pasildymo degiklio jdéklas Nr.55.502 1
Esant biitinybei:

7.5. | pora formy, stabilumo skardy kietoms sandiiroms (R65, UIC60, R50) 1

Alternatyva:

7.6. | ilgalaikis tiglis ir sandiiravimo pasta

7.7. | tiglio uZmova 2920

7.8. | suverzimo ziedas 29
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1 priedo pabaiga

Eil. Pavadinimas Kiekis,
Nr. vnt.

7.9. | tiglio apvalkalas ET1 su jtempiamaisiais varZtais

7.10. | tiglio poverzlé su privirintu prie tiglio antgalio Ziedu

1
1
7.11. | atsarginiai jtempiamieji varztai M 10 tigliui 6
7.12. | tiglio dangtis ET1 1

8. SkV arba SkV L-75 papildomi jrankiai

8.1. | SkV prietaisy komplektas be formas palaikanc¢iy metaliniy lakSty, arba SkV

L-75 (be slako surinkimo indeliy) !
8.2. | prailginimo vamzdis suverZimo mechanizmui 1
8.3. | slako surinkimo indeliai SkV L-75 2
8.4. | formy stabilumo skardos L-65 1
8.5. | tiglio antgalis 2930 1
Esant biitinybei:
8.6. | pora formy, palaikanciy metaliniy lak$ty atramines sandiiras, kuriy profilio rtsis 1

atitinka prietaisg SkV L-50 arba SkV L-75

8.7. | apatinis metalinis lakStas atraminéms sandiiroms (SkV L-50 ir SkV L-75) 1
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Bégiy termitinio suvirinimo
taisykliy K/114

2 priedas

(4.5.4p.)

LEIDIMO ATLIKTI BEGIU SUVIRINIMO TERMITU DARBUS VIESOJOJE
GELEZINKELIU INFRASTRUKTUROJE PAVYZDYS

& Lrerovos GELEZINKELIAL Forma K-141

LEIDIMAS SUVIRINTI BEGIUS TERMITU NR.

(Suvirintojo vardas ir pavardé, kodas)
Darbovieté
Sertifikato Nr.

LeidZiama atlikti bégiy suvirinimo termitu darbus
ViesSojoje geleZinkeliy infrastruktiiroje suvirinimo metodu

Nuotrauka

Bégiy pjovimo metodai

(Leidimg isdavusio vardas ir pavardé, parasas)

Leidimo galiojimo terminas

Antroji formos K-141 pusé

DEMESIO!

- Sis leidimas nesuteikia teisés atlikti VieSojoje gelefinkeliy infrastruktiroje leidime
nenurodytus suvirinimo termitu darbus.

- Nustacius suvirinimo termitu technologijos paZeidimo atvejus, leidimo galiojimas
sustabdomas nedelsiant ir leidimas turi biti graZintas VieSosios geleZinkeliy
infrastruktiiros valdytojui.

- Sis leidimas yra AB ,, Lietuvos geleZinkeliai“ nuosavybé, todél radus jj, prasome pranesti
VieSosios geleZinkeliy infrastruktiiros valdytojui ar pristatyti jj j artimiausiq struktirinj
padalinj.
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Bégiy termitinio suvirinimo

taisykliy K/114
3 priedas
4.55p.)
SUVIRINTOJU, TURINCIU TEISE ATLIKTI SUVIRINIMUS TERMITU,
SARASAS
Forma K-78
TVIRTINU
DARBUOTOJU, TURINCIU LEIDIMA
ATLIKTI SU‘ég{I{EISIXISS TERMITU, (pareigos, vardas ir pavardé) (parasas, data)
Struktiirinio Suvirintojo termitu Suvirintojui termitu
. padalinio ar T
Eﬂ' jmonés sertifikato le:gill?ga suteiktas
T pavadinimas vardas ir pavardé galiojimo suvirinimus kodas
(kodas) terminas (iki) (iki) (raidés)
1 2 3 4 5 6
Parenge

(pareigos, vardas ir pavardé) (parasas, data)
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Bégiy termitinio suvirinimo
taisykliy K/114

4 priedas

(4.5.7 p.)

TERMITINIU BUDU SUVIRINTU BEGIU ZYMEJIMO LIPDUKY APSKAITOS
ZURNALO UZPILDYMO PAVYZDYS

Forma K-77
Struktirinio Linduk G . &d .
. ipduky avusio | ISdavusio
Eil.| ISdavimo pafl;l::é(; ATl Gavusio lipdukus
Nr. data ! dini vardas ir pavardé
pavadinimas skaicius | kodas parasas
(kodas)
1 2 3 4 5 6 7 8

1 12015-01-02 IF-1 Vardenis Pavardenis 140 \ %4 ardidn indidn
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Bégiy termitinio suvirinimo
taisykliy K/114

5 priedas
(5.22p.ir5.2.5p.)

AB ,,LIETUVOS GELEZINKELIAI“ KELIUOSE NAUDOJAMU BEGIU RUSYS IR JU
KIETIS

5.1 lentelé. Bégiuy kietis pagal LST EN 13674

Bégiy Kiecio Laikinas . T .. Naudq,]fm‘ws
plieno | intervalas, | pasipriesinimas Terminis Bégiy Zenklinimas termitinés
marké HBW ’ N/mm> > | apdirbimas | (markiravimas) porcijos
Zyméjimas
R260 nuo 260 nuo 780 iki 1030 néra — 790

iki 300 (traktuoti 900)

nuo 260 nuo 880 iki 1030 .
R26OM 14 300 (traktuoti 900) nera 290

R350 nuo 350 nuo 880 iki 1180 | UZgridinta | e

HT iki 390 (traktuoti 1200) galvute 2120

1 PASTABA. 1997 m. ir 1998 m. ,,British Steel* gauty uzgrudinty UIC60 (60E1) tipo bégiy kietis yra 280 HBW, kas
atitinka 900 N/mm? laiking pasiprieinima.

2 PASTABA. 1999 m. ,British Steel“ gauty UIC60 (60El) tipo bégiy, turin¢iy uzgriidintg galvute, kietis yra
350 HBW, kas atitinka 1200 N/mm? laiking pasiprie3inima.

3 PASTABA. Nuo 2000 m. gaunami ,,CORRUS* (Pranciizija) ir DO (Austrija) UIC60 (60E1) tipo bégiai turi
uzgriudintg galvute (bégiy plieno marké — 350 HT).

4 PASTABA. Ankstesnés gamybos UIC60 (60E1) ir R65 tipo bégiai buvo gaminami griidinti arba negriidinti.

5 PASTABA. UIC60 (60E1) ir R65 tipo pilnai uZgrudinti bégiai Zenklinami nuo 15 iki 20 mm skersmens Ziedu.

6 PASTABA. Kai kurie bégiy gamintojai Zymi bégiy uZgriidinimo biida (pvz. ,,Azovstal Zenklinamas A), tik
spalviniais daZais. Siuo atveju bégiy kietj reikia nustatyti kietmagiu.

Naujai suvirinti gradinti ir negradinti bégiai, bandant juos statiniu skersiniu lenkimu, lauZant
bandinius per galvute, turi turéti stiprumo rodiklius ne Zemesnius kaip nurodyta 5.2 lenteléje.

5.2 lentelé. Létojo lenkimo bandymai

Bégio tipas Maziausia suardymo apkrova, kN
R50 915
UIC60 (60E1) 1210
R65 1395
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Bégiy termitinio suvirinimo
taisykliy K/114

6 priedas
(5.22p.ir52.5p.)

BEGIU SUVIRINIMUI NAUDOJAMU TERMITO PORCIJU SUVESTINE

Suvirinamy bégiy Pagrindinés termito porcijos Paplldomo.s. termito
porcijos
: > |z =222l 222l2 %2 2| %
Protarpis, - R R AN - IR S 7
mm . ,lal,klvl,la,s : = 2 : oo 2 : ool o K = K
tipas | pasiprieSinimas, | X a | sF|daiss|agl | - S —
N/mm’ N | N | ON(an(YN N YN (YN
7| 2 |8ggg el | 5 F |2
900 +
R50 1200 +
900 su 1200 +
900 +
R65 1200 +
900 su 1200 +
29+1) | UIC60 192%00 *
(60E1) +
900 su 1200 +
UIC60 900 +
(60E1) 1200 +
su R50 900 su 1200 +
UIC60 900 +
(60E1) 1200 +
su R65 900 su 1200 +
900 + +
R50 1200 + +
900 su 1200 + +
900 + +
R65 1200 + +
(45+5) 900 su 1200 + +
UIC60 200 hs +
(60E1) 1200 + +
900 su 1200 + +
R65 su 200 hs ks
R50 1200 + +
900 su 1200 + +
900 + +
R50 1200 + +
900 su 1200 + +
900 + +
(70£5) R65 1200 + +
900 su 1200 + +
UIC60 200 * ks
(60E1) 1200 + +
900 su 1200 + +
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Bégiy termitinio suvirinimo
taisykliy K/114

7 priedas

(5.6.3p.,6.1.8p.ir6.2.2p.)

SUVIRINIMO METODU TECHNINES SALYGOS

7.1 lentelé. Suvirinimo metody techniniy salygy atmintiné

Suvirinimo metodas

Rodiklis Mat.
vnt. SkV Elite SkV L-50 SkV L-75
A'tsFumas tarp suvirinamy mm 20+ 1 45+ 5 7045
bégiy (protarpis)
Bégiy galy iskélimo aukstis mm Nuo 1,2 1ki 1,8 Nuo 1,8 iki 2,2 Nuo 2,0 1ki 2,4

Bégiy suvirinimo termitu vieta ir ne maziau kaip 0,5 m uz

Begiy galy pakaitinimo ilgis ™| jos riby, pakaitinama dujiniu degikliu iki plius 50 °C
Bégiy galy nuvalymo metaliniu m Per visg bégiy galy skerspjiivi 0,12 m zonoje esancius
Sepeciu ilgis neSvarumus nuvalyti metaliniu Sepeciu
Atstumas tarp degiklio irbegio 1 Nuo30iki35 | Nuo30iki45 | Nuo 40 iki 65
galvutés virSutineés dalies
Pagrindiné Pagrindiné
o porcija porcija
Naudojama termito porcija tipas Pagrmshne + +
porcija : .
papildoma papildoma
porcija porcija
L Propano 1,5
Dujy slégis bar Deguonies 5,0
R50 ir lengvesnio tipo bégiams 1 min 30 s.
Parengtinio bégiy ir keraminiy min UIC60 (60E1) ir sunkesnio tipo bégiams 2 min.
formy jkaitinimo trukmé Esant aplinkos temperatiirai Zemesnei kaip plius 10 °C,
parengtinio jkaitinimo laikas turi buti didinamas 30 s.
Atstumas tarp daugkartinio
tiglio apatinés dalies ir mm Ne daugiau kaip 30
keraminiy formy
Ke'r aminiy fo”f?“f laikikliy min Po 3 min 30 s Po 5 min Po 7 min
nuémimo pradZia
Kel.rarmm'q fgrrnq apavt'lnes min ) ) Po 8 min
dalies nuémimo pradZia
Ker'amlm'ut f.o Ty Vlrsvgtlnes min | Po4 minir30s Po 8 min Po 10 min
dalies nuémimo pradZia
Virsutinés keraminiy formy
dalies ir susidariusio metalo min Po 5 min" Po 8-9 min” Po 11 min”?
nukirpimas Zirklémis
Bégio galvutés nelygumai mm Bégio galvutés vaziavimo pavirsiaus nuo - 0,2 iki + 0,3

atlikus Slifavima

Bégio galvutés darbinés briaunos nuo - 0,3 iki 0,0
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7 priedo pabaiga

" Taikant SkV Elite suvirinimo metoda, kuomet yra naudojami vienkartiniai Eurotigliai bei kuomet atliekant griidinty
bégiy suvirinimg yra naudojama 120 markés termitiné porcija, keraminiy formy dalies ir susidariusio metalo nukirpimo
pradZios laikas gali biiti padidintas iki 1 min.

% Taikant SkKV L-50 ir SkV L-75 suvirinimo metodus, kuomet yra naudojami vienkartiniai Eurotigliai bei kuomet
atliekant gridinty bégiy suvirinimg yra naudojama 120 markés termitiné porcija, keraminiy formy dalies ir susidariusio
metalo nukirpimo pradzios laikas gali biiti padidintas iki 30 s.

? Taikant SkV L-75 suvirinimo metoda, virSutinés keraminiy formy dalies ir susidariusio metalo nukirpimas
specialiomis Zirklémis atliekamas:

a) kai naudojamas daugkartinis tiglis ir aplinkos temperatiira Zemesné kaip plius 15 °C, esant protarpiui 65 mm — po
11 min, esant protarpiui 75 mm — po 11 min 30 s;

b) kai naudojamas daugkartinis tiglis ir aplinkos temperatiira auksStesné kaip plius 15 °C, esant protarpiui 65 mm — po
11 min 30 s, esant protarpiui 75 mm — po 12 min.
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Bégiy termitinio suvirinimo
taisykliy K/114
8 priedas (4.5.14 p. ir 8.1.5 p.)

TERMITU SUVIRINTU BEGIU PRIEMIMO AKTAS

(Struktiirinio padalinio/Rangovo jmonés pavadinimas)*

Forma K-79
: TVIRTINU
TERMITU SUVIRINTU BEGIU
PRIEMIMO AKTAS
(pareigos, vardas ir pavardé) (parasas, data)
(data) (Nr.)
Siuo aktu pazymima, kad atliktas bégiy sandiiros termitinis suvirinimas, kurios vietos kodas:
(bégio tipas)
Bégiy suvirinimo vietos kodas™ Ie$mo elementy suvirinimo vietos kodas*
g g = =2
= ~ -~ -~ = ~
3 =} S o L=
g g . S| = 22| F2 = %
4 S Q =% = L @ S s = =
3 = = == S T 8 @ = = S
3 & & g E2 |15 =3 o & D . o ~ &
IRl I 8% Z o | S S g T = Z. Za
zz| z % £ | s | £ Co | 2E2 | g% g | 22
o o ! 5 3 5 5 5= ©v @ "0%3‘ DE =t 5=
2= =% 2 = g g @ S S 5 o EE S
ﬁi&) ‘38 8:/; @n » 9, 3 8 Hgm O g S
2 a | w2 2 g EE =7 2 2 Z2e | B3Z 3 =5
S ow | S O Q0 o o 9= < ©» o o S o L = Qo ) Q=
=is | Ho | 2 = 2 22 =it =g £ £ g =8 T £ g gz
Eig| Ec| e T 2 z2z | 378 Ei 2| g2 ACE= S o7 " G
Qi an n M M < < < M A NS Y 28 LM E S8 = M A
Termitinis suvirinimas atliktas, esant mm protarpiui, naudojant keramines formas ir
(protarpio dydis) (gamybos metai)
termiting porcija: , , .
(gamybos metai) (zenklinimo kodas) (partijos Nr., vok. Batch) (porcijos Nr., vok. Portion)
Suvirinimo sglygos: sausa/drégna*, °C, °C.
(oro t°) (bégio t°)
Bégiy suvirinimo darbams vadovavo atsakingas suvirintojas termitu
(struktiirinio padalinio/ rangovo jmonés pavadinimas)*
(vardas ir pavardé) (suvirintojo kodas)
Suvirintos vietos kontrole atliko neardomyjy bandymy operatorius
(kodas, vardas ir pavardé)
defektoskopu , . Sandiiros nelygumai ,
(tipas) (kodas) (galvutés vaziavimo pavirSiaus)  (galvutés darbinés briaunos)
Kelio darbininky brigadai vadovavo: kelio meistras/brigadininkas* ,
(vardas ir pavardé) (parasas)

Ultragarsiniy bandymy rezultatas: defekty neaptikta/defekto kodas/pastabos*

Atsakingas suvirintojas termitu

(parasas, vardas ir pavardé)

Filialo neardomyjy bandymy operatorius

(parasas, vardas ir pavardé)

KM/Techning prieZitirg vykdantis asmuo*

(parasas, vardas ir pavardé)
* Kas nereikalinga, uzbraukti.
PASTABA. Aktas sudaromas kiekvienai sandiirai (suvirinimui) atskirai.



36

Bégiy termitinio suvirinimo
taisykliy K/114

9 priedas

(5.14p.)

PRIVERSTINIS ILGABEGIO TEMPERATUROS PAKEITIMAS IKI OPTIMALIOS
ILGABEGIU PRITVIRTINIMO TEMPERATUROS

1. Prireikus suvirinti ilgabégius termitu, esant daugiau kaip 5-ais °C Zemesnei temperatiirai
negu optimali pritvirtinimo temperatiira, prie§ suvirinant turi biiti panaudotas priverstinis ilgabegiy
temperattros pakeitimas.

2. PrieS darby pradZig pirmiausiai turi biiti apskaiCiuotas ilgabégio galo pailginimas, kuris
bitinas véliau tempiant arba kaitinant ilgabégj iki apskaiciuoto ilgio bei optimalios pritvirtinimo
temperaturos.

3. Priverstinio temperatiiros pakeitimo metu ilgabégiai guldomi ant ritininiy atramy arba
slidZiy ploksteliy pory ir jtempiami specialiais hidrauliniais domkratais arba jkaitinami.

4. Tlgabégio pailginimas apskaic¢iuojamas pagal (1) formule:

Al=a-L-At ; (1)
¢ia:
Al —ilgabégio pailgéjimas, iSreikStas milimetrais (mm);
o — bégio metalo ilgéjimo koeficientas lygus 0,0000115;
L —ilgabégio ilgis, iSreikstas milimetrais (mm);
At — bégio pradinio pritvirtinimo arba ilgabégio klojimo temperatiiros ir optimalios
pritvirtinimo temperatiiros skirtumas, °C.

5. Atliekant tipinio ilgio ilgabégiy suvirinimg termitu, ilgabégio pailgéjimas parenkamas i$
9.1 lenteles.

9.1 lentelé. Ilgabégio pailgéjimas (4/) iSlyginant jtempimus

Matmenys milimetrais

Temperatiru Ilgabégio ilgis L, m
skirtumas (4¢), °C 180 300 600 900 1200 1500
5 10,4 17 35 52 69 86
10 20,7 35 69 104 139 173
15 31,3 52 104 155 207 259
20 41,4 69 138 207 276 345
25 51,8 86 173 259 345 431
SKAICIAVIMO PAVYZDYS:
Duota:
- ilgabégio ilgis L=180m
- optimali temperattira Loy = 30°C
- suvirinamy bégiy temperatiira t=5°C
- temperatiiry skirtumas At=30-5=25°C
- bégio metalo ilgéjimo koeficientas a =0,0000115

Atliekami skaiciavimai:
Al=a-L-At=0,0000115-180-25=0,05175m=51,75mm
reikiamas pailgéjimas Al =51,75mm
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9 priedo pabaiga

6. Illgabégio pailgéjimo tolygumui tikrinti atliekamas kontrolinis Zyme¢jimas Zymekliu
statmenai bégiui per bégio padg ir briaunuotg padékle arba nukreipiamajg tarping po bégio padu kas
50 m nuo nejudamo ilgabégio galo link judamo. Kiekvieno Zyméjimo poslinkis nustatomas pagal
(1) formule, kur L atitinkamai bus 50 m, 100 m, 150 m ir t.t. Viso ilgabégio pailgéjimui tikrinti
atliekamas kontrolinis Zyméjimas prie pirmo pabégio $alia ilgabégio galo.

7. Vienas ilgabégio galas suvirinamas termitu ir laukiama kol suvirinimas atvés Zemiau
500 °C temperatiros. Po to kitas ilgabégio galas tempiamas specialiais hidrauliniais domkratais
arba visas jkaitinamas iki apskaiciuoto ilgio. Reikalinga tempimo jéga N, apskai¢iuojama pagal (2)
formulg.

N =a-E-F-At; 2)
Cia:
E — bégio metalo tamprumo modulis, lygus 2,1-10’ N/em?;
F — beégio skerspjlivio plotas kvadratiniais centimetrais (R65 tipo begio F=82,56 cm?,
UIC60 (60E1) tipo bégio F=76,66 cm?, R50 tipo bégio F=65,93 cm?);
Ni=0,0000115-2,1-10"- 82,56-25=500 kN.

8. Ilgabégis reikiamai iStemptas, kai apskaiciuotos Zymés sutampa su visomis kontrolinémis
Zymémis. [Stemptas ilgabégio galas tvirtinamas pradedant nuo laisvojo galo. Ilgabégio paslankusis
galas, kurio ilgis apskaic¢iuojamas pagal (3) formulg.

L, =(EJ+1 : 3)

r
cia:
r — vieno metro ilgio bégio pasiprieSinimas iSilginiam poslinkiui (r =12 kN/m);
lps = (500+12)+1=42,7 m, tvirtinamas prie kiekvieno pabégio, o likusi dalis prie
kiekvieno penktojo pabégio.

9. Atlikus ilgabégio pritvirtinima prie pabégiy galima ilgabégius suvirinti termitu.

10. Suvirinant, stebéti kontrolinj Zyméjima, kad bty islaikytas paskaiciuotas ilgabégio
ilgis. Neleisti, kad suvirinimo vietose atsirasty jtempimai, kol bégis ne atvéso iki 500 °C
temperaturos.

11. Uzbaigus suvirinimo darbus visas jvirintas ilgabégis bei du paslankieji gretimy
ilgabégiy galai j kiekvieng puse nuo termitiniy suvirinimy atpalaiduojami nuo bégj prispaudziamy
savarZy, po to po bégiu pakiSami ritin¢liai arba slidZios plokstelés, bégis padauZomas specialiu
prietaisu arba mediniu kiiju ir galutinai pritvirtinamas.
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Bégiy termitinio suvirinimo
taisykliy K/114

10 priedas

(8.1.7p.)

SUVIRINTOJU TERMITU DARBO APSKAITOS ZURNALAS

(kairé puse) Forma K-80
Suvirinty
= @) bégi g
2 S égiy = e
E % < * | Termitinio miSinio
Termitinio| Prié- 538 = O a
suvirinimo| mimo | o 'E | Suvirintos sandiiros vietos kodas g < 3
atlikimo | akto [ £ ¢ & = g1 .. .
data Nr. | % 3 £ S= W partijos [porcijos
> 2 o S "5 | kodas
A 5| & 2
2 A Nr.
1 2 3 4 5 6 7 |8 9 10 11
(desiné pusé) Forma K-80
c . Neardomyjy bandym KM/Techning prieziir: Atsakingo suvirintojo
Suvirintojo termitu Wi bandymy nep 2 e Jo
. « operatoriaus vykdantis asmuo termitu vardas, pavarde,
vardas, pavardé, paraSas ) " . « -
vardas, pavardé, parasas | vardas, pavarde, paraSas parasas

12

13

14

15
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Bégiy termitinio suvirinimo
taisykliy K/114

11 priedas
(4.55.p.,7.3.1p.ir8.1.6 p.)

TERMITINIU SANDURU ZYMEJIMO BEI KODAVIMO TVARKA

1. Kiekviena termitiniu biidu suvirinta sandiira turi buti Zenklinama lipduku. Lipduko pavyzdys

pateikiamas 11.1 paveiksle.

Cia:
a)
b)
c)

,,2015% - termitinio suvirinimo atlikimo metai; 11 12 | 1 2
1, 2 ....12° - termitinio suvirinimo atlikimo ménuo; 10 2015 3
,,BA® - raidés rodo suvirintojo koda. 9 BA 4

8 7 |1 6 5

11.1 paveikslas. Lipduko pavyzdys

2. Suvirinimo darby atlikimo ménuo Zymimas iSkerpant Soninj langelj, nurodantj to ménesio eilés

numeryj.

3. Lipdukas klijuojamas ant bégio kakliuko véZzés viduje j deSing nuo suvirintos sandiiros. Atstumas

tarp termitinés sandiiros uZlieto metalo ir klijavimo vietos turi biiti ne maZesnis kaip 80 mm.

4. IeSmo sandiiry, suvirinty termitu, lipdukai klijuojami ant jungiamyjy bégiy kakliuko vézés viduje |

desine nuo suvirintos sandiros. Lipduko klijavimo vieta ant ieSmo bégiy pavaizduota 11.2 paveiksle.

5. Prie§ klijuojant lipduka, klijavimo vieta biitina nuvalyti nuo radZziy, naftos produkty ir kity

nesvarumy.

) )

0
il il - I e
L

Sutartiniai Zenklai:

s

i? Lipduky klijavimo vietos

;]

O Termitinis suvirinimas

11.2 paveikslas. Lipduky klijavimo vietos ant ieSmo bégiu

6. Suvirinimo vietos kodg sudaro 11 skaitmeny XX.XXXX.XX.XX.X
1234567 8 910 11

7. Suvirinimo vietos kodavimo atmintinés pateiktos Zemiau esanciose lentelése.
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11.1 lentelé. Suvirinimo vietos kodavimo tarpstotyje atmintiné

11 priedo tesinys

Kodo Kodo skaitmuo o e
. Parametras o s PaaiSkinimas
skaitmuo (nuo - iki)
Lir2 Linija 01 - 28 UZra$yti i8 linijy ir sto€iy suvestinés tikrinamos linijos
koda
3 Kelias 1 arba 2 ! nelyglpls
2 lyginis
4,5ir 6 | Kilometras 001 - 376 Jrasyti j k110metr1n1(? stulpelio iki 3
surnal Nr. skaitmeny
7ir 8 Piketas 01-10 papil dii?ls piketinio stulpelio iki 2 skaitmeny
9ir 10 Metrai 00 - 99 nuliais atstumg nuo p1ke;t1n10 stulpelio iki 2
skaitmeny
0 arba 9 Xi i kairysis 0 (1)
11 Sigle | (Jei veze 1435 | | APSIOCIO kelio i
tai 1 arba 8) cER desinysis 9(8)
11.2 lentelé. Suvirinimo vietos kodavimo dideléje stotyje atmintiné
Kodo Kodo skaitmuo R
. Parametras o Paaiskinimas
skaitmuo (nuo - iki)
lir2 Stotis 00; 30 - 98 UZraSyti i$ linijy ir sto€iy suvestinés tikrinamos stoties koda
| 1| Pagrindiniame kelyje, kai koduojama koordinates
_ 2 pagal kelio numerj
Stoties 3 PR
A . atvykimo ir i§vykimo
keliy, ieSmy 1 Kelias -
ir kity stoties
3 r 1 -8 5 Sankirtos elementas
elementy - : - —— o
kodavimo [ 6] Kgl trumpasis kelias ‘ 1 kaire arba nuo réminio bégio
skaitmuo 7 pras'lc'levda nuo kryZmeés 3 _ desm§ -
3 Kai ieSmy elementy suvirinimai dideléje stotyje koduojami
pagal ,,Stociy kodus*
Kilometra, kai koduojama pagal kelio 1
koordinates
Kilometras Pagrindinio 2
45ir6 | Varba kehq', 001 - 999 Atvykimo ir iSvykimo Kelio Nr. 3
ieSmy, sankirty Stoties 4
Nr. Sankirtos Nr. g 5
IeSmo | nuo kurio prasideda trumpas kelias g 6 ar7
Nr. jeigu defektas ieSmo elementuose <8 8
Piketas 01-10 UZraSyti piketiniy stulpeliy Nr. s 1
. . . . W
' Atstumas 00 - 99 Kartu su 9ir 10 skaltn}efllmls nurodo atstumag 3 2.9
7ir 8 nuo ieSmo =
IeSmo 00 Patikslinimas, kad ie§my elementy suvirinimai | § 3
kodas koduojami pagal ,,Sto¢iy kodus*
Atstumas UZraSyti atstuma nuo piketinio stulpelio 1
9ir 10 sandiiros 00 - 99 Kartu su 7 ir 8 skaltmf:rllmls nurodo atstumg 27
Nr nuo ieSmo
' IeSmo sandiiros Nr. 8
0 arba 9 kairysis 0()
11 Siulé (Jei vezé 1435 Stoties kelio bégis .
tai 1 arba 8) deSinysis 9 (8)
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11 priedo tesinys

11.3 lentelé. Suvirinimo vietos kodavimo mazoje stotyje atmintiné

Kodo Kodo skaitmuo R
. Parametras L. Paaiskinimas
skaitmuo (nuo - iki)
lir2 Linija 01 - 28 UZraSyti i$ linijy ir sto€iy suvestinés tikrinamos linijos koda
1-5 Stoties kelio Nr.
6 Kai trumpasis kelias kaire arba nuo réminio bégio
3 Kelias 1-9 7 | prasideda nuo kryzmeés desing
9 Nurodymas, kad ieSmy elementy suvirinimai mazoje
stotyje koduojami pagal ,,Linijy kodus*
4,5,6 Kilometras 001 - 376 Irasyti kilometrinio stulpo 3 skaitmeny
. Piketas arba 01-10 Irasyti piketinio stulpelio - Z 2 skaitmeny
’ ieSmo Nr. 01-99 Irasyti ieSmo %t E 2 skaitmeny
Metrai arba 00 - 99 atstuma nuo piketinio stulpelio ; & 2 skaitmeny
9,10 ieSmo . =
sanddiros Nr. 01-99 [raSyti ieSmo sandiiros 2 skaitmeny
1- | IeSmo Nr. nuo kurio prasideda kai 3-ias skaitmuo
1 IeSmo Nr. 1-0 8 trumpasis kelias 6ar7
arba sitile IeSmo elementas kairysis 0(1)
arba begis deSinysis 9 (8)

8. IeSmo elementy sandiiry suvirintu termitu suvirinimo eiliSkumas ir Zyméjimas priklauso nuo ieSmo
kryZmeézenklio tipo (Zr. 11.1-11.3 paveikslus).

PASTABA. D¢l patogumo suvirinimo metu, sandiiry, kuriy numeriai yra: 5, 6, 7, 8 gali biiti suvirinami bet kokiu eiliSkumu.
11.3 paveikslas. 1/9 ir 1/11 kryZméZenklio ieSmo sandiiry suvirinty termitu suvirinimo eiliSkumo
ir Zyméjimo tvarka
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PASTABA. D¢l patogumo suvirinimo metu, sandiry, kuriy numeriai yra: 5, 6, 7, 8 gali biiti suvirinami bet kokiu eiliSkumu.
11.4 paveikslas. 1/18 kryZzmézZenklio ieSmo sandiiry suvirinty termitu suvirinimo eiliSkumo ir
Zyméjimo tvarka

11.5 paveikslas. 1/6 kryZméZenklio ieSmo sandiiry suvirinty termitu suvirinimo eiliSkumo ir
Zyméjimo tvarka
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Bégiy termitinio suvirinimo
taisykliy K/114

12 priedas

(8.10p.)

TERMITINIU SANDURU TVARSLIAVIMO TVARKA

1. Si tvarka nustato reikalavimus, sustiprinant tvarslémis defektines termitines sandiras.

2. Termitiniy sandiiry tikrinimo metu neardomyjy bandymy operatoriui nustacius defekta, pildomas
K-36 formos Pranesimas apie defektinj bégj (toliau — K-36 forma), kaip nurodyta 142/K reglamente [10], kuris
jteikiamas kelio meistrui arba brigadininkui bei pranesama Infrastruktiiros filialo darbuotojui, atsakingam uz
defektiniy bégiy apskaitg.

3. K-36 formoje nurodoma koks turi biti traukiniy vaZiavimo greitis ir nurodyta ar galimas bégio
tvarsliavimas.

4. Kelio meistras gaves 1§ neardomyjy bandymy operatoriaus K-36 formos praneSimg, nustatyta
tvarka apriboja traukiniy vaziavimo greitj iki nurodyto K-36 formos pranesSime ir organizuoja bégio keitima.

5. Jeigu K-36 formos pranesime nurodyta, kad defektinj bégj galima tvarsliuoti, tai kelio meistras
privalo priimti sprendima: keisti bégj arba sustiprinti tvarslémis defekting vietg (toliau — tvarsliavimas).

6. Jeigu kelio meistras priima sprendima d¢l tvarsliavimo, tuomet:

6.1. leidZiama defektines termitines sandiiras sustiprinti tvarslémis, naudojant paruoStas pagal 12.1
paveiksla 6 kiaurymiy tvarsles;

6.2. visais atvejais | defekting termiting sandiirg leidziama statyti tik SeSiy kiaurymiy tvarsles su
keturiais varZtais taip, kad tvarslés vidurys sutapty su termitinés siilés viduriu;

6.3. sustiprinant defekting termiting sandiirg dviem vidiniams varZtams skylés negreZiamos, kad
nebiity defekto iSsivystymo i jy puse;

6.4. po termitinés sandiiros tvarsliavimo, kelio meistras informuoja darbuotojg, atsakingg uz
defektiniy bégiy apskaitg, dél bégiy tvarsliavimo ir Neardomyjy bandymy padalinio vadova.

7. Sutvarsliuotai termitinei sandiirai suteikiamas defekto pavojingumo laipsnis ,,D3” ir tolimesné
Sio bégio eksploatacija, atsizvelgiant j [5] nuorodos reikalavimus.

8. Esant skersiniam termitinio suvirinimo liiZiui, per sutvarsliuota R65 tipo bégiy sandiirg traukiniy
greitis nustatomas 25 km/h, o jei sutvarsliuoti UIC60 (60E1) ir lengvesnio tipo bégiai, tai traukiniy greitis
nustatomas 15 km/h. Siuo atvejy pildomas K-36 formos prane§imas apie defektinj bégj, kuris jteikiamas
vyresniajam kelio meistrui, kelio meistrui arba brigadininkui bei praneSama Infrastruktiiros filialo darbuotojui
atsakingam uZ defektiniy bégiy apskaita. Siuo atveju suvirinimo vieta turi biiti pakeista (suremontuota).

9. Visais atvejais esant jtriikiui nors vienoje ir bet kokioje frezuotoje tvarsl¢je, ji laikoma itin
defektine ir turi biiti pakeista. Iki tvarslés pakeitimo per §ig sandirg traukiniams leidZiama vaZiuoti ne didesniu
kaip 15 km/h greiciu.
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Bégiy termitinio suvirinimo

taisykliy K/114
13 priedas
TERMITU SUVIRINTU BEGIU ATASKAITOS UZPILDYMO PAVYZDYS (8.14p.)
_ Ataskait pateikti iki TERMITU SUVIRINTY BEGIU ATASKAITA Forma K-81
einamojo meénesio 10 dienos
(Struktiirinio padalinio pavadinimas)
(Data)
S
Vardas, pavardé i
s Suvirinty bégiy &
5 Suvirintos sandiiros vietos kodas g
. . =
Z | & suvirintojo neardomyjy : : §
ol & . bandymy kelio meistro =
|5 termitu . . R I
<|= operatoriaus tipas | temperatiira, "C |
112 3 4 5 6 7 8 9
Vardenis Vardenis Vardenis

pfefr ol b b bl Pavardenis Pavardenis Pavardenis R65 25 30

Struktiirinio padalinio vadovas/pavaduotojas

(pareigos, vardas ir pavardé) (parasas, data)
Rengéjas
(pareigos, vardas ir pavarde, tel. Nr.) (parasas, data)
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Bégiy termitinio suvirinimo
taisykliy K/114
14 priedas

DAZNIAUSIAI PASITAIKANTYS TERMITINES SIULES DEFEKTAI

14.1 lentelé. Termitinés sitilés defekty sarasas ir juy Salinimo budai

Defekto apibiidinimas

Defekto atsiradimo priezastis

Prevencija

Dujy kiaurymés, burbulai,
akutés liejimo sitiléje

1. Labai aktyvi reakcija tiglyje,
skysto metalo iSbégimas per tiglio
kraStus.

2. Drégna liejimo forma.

3. Sumazintas bégiy protarpio
dydis.

1. Patikrinti termitinés porcijos
granuliavimg ir pakuotés
kokybe.

2. I8dZiovinti liejimo formga.

3. Sumazinti liejimo formos
sandarinimo smélio
drégnuma, patikrinti
keraminiy formy
sandarinimo kokybe.

4. Nustatyti reikiamg bégiy

protarpio dydi.
Metalo perkaitinimas, 1. Padidinta kaitinimo trukmeé. 1. Parinkti tinkamga pakaitinimo
bégio pado apsilydimas 2. Neteisingai nustatytas degiklis. trukme.
3. Sumazintas bégiy protarpio 2. Nustatyti reikiamg beégiy
dydis. protarpio dyd;.
Nesusivirinamumas. 1. Nepakankamas parengtinis bégiy | 1. Patikrinti degiklio darba,

Liejimo metalas
neprisivirino prie bégio.
Neisvirinimo viety
pavir$ius yra tamsios
spalvos, ant bégio pado
matyti nuo 0,5 mm iki
3,5 mm intarpai

galy jkaitinimas.

2. Slako nusédimas ant suvirinimo
pavirsiy dél ankstesnio metalo
iSleidimo i$ tiglio, kuris i§ anksto
nebuvo jkaitintas.

3. Suvirinamy pavir$iy uzZterStumas.

esant poreikiui, padidinti
parengtinio bégiy galy
kaitinimo trukme.

2. Kontroliuoti prapiitimo
kanaly Svarg pries§ liejimo
formos jtaisymg.

3. Patikrinti tiglio kokybe.

4. Tskaitinti tiglj pries jpilant
termiting porcija.

5. Nuvalyti suvirinimo
pavirsius prie§ suvirinima.

6. UZtikrinti tinkama bégiy galy
jkaitinimo rezZima.

Karsto liejimo metalo
jtrikimai, jdubos sitlés
galvutéje

1. Greitas skysto metalo atauSimas
dél nepakankamo bégiy galy
jkaitinimo.

1. Padidinti bégiy galy
kaitinimo trukme.

Padidintas liejimo sitlés
metalo trapumas

1. Padidintas aliuminio kiekis
termitingje porcijoje arba
netolygus aliuminio kiekio
pasiskirstymas termitingje
porcijoje.

2. Metalo perkaitinimas parengtinio
bégiy galy jkaitinimo metu.

1. Reiksti pretenzijas
suvirinimo medZiagy
gamintojui.

2. Uztikrinti reikiamg termitinés
porcijos frakcijy iSmaiSyma.

3. Pakeisti parengtinio
jkaitinimo rezZima.
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Defekto apibiidinimas

Defekto atsiradimo priezastis

Prevencija

Slako intarpai. Slakas
nespejo atsiskirti nuo
metalo ir i8kilti | pavirSiy.
Slako intarpai ant
rumbelés pavirSiaus yra
Zalsvos spalvos

1. Nesudegintos termitinés porcijos
patekimas j liejimo forma.

2. Termitinéje porcijoje yra

stambiy frakcijy.

3. Drégna termitiné porcija.

4. Greita metalo kristalizacija
apatiniame bégio skerspjuvyje dél
sumazinto bégiy protarpio.

1. PermaiSyti termiting porcija,
kad frakcijos tolygiai
pasiskirstyty.

2. Uztikrinti nustatyty
termitiniy porcijy saugojimo
reikalavimy laikymasi.

3. Nustatyti reikiamg bégiy
protarpio dyd;.

4. Naudoti formavimo
medziagas su didesniu
atsparumu ugniai.

Metalo trukumas liejimo
siiléje

1. Nekokybiska termitiné porcija.

2. Padidintas bégiy protarpis.

3. Dalinis metalo nutekéjimas per
nesandarias vietas tarp bégio ir
keraminiy formy.

4. Termitinés porcijos saugojimo
salygy paZeidimai.

1. Naudoti esamam bégiy tipui
skirtg termiting porcija.

2. Nustatyti reikiamg bégiy
protarpio dyd;.

3. Kokybiskai jstatyti keramines
pusformes.

4, UZtikrinti keraminiy formy
sandarinimo kokybe.

5. Uztikrinti nustatyty
termitiniy porcijy saugojimo
reikalavimy laikymasi.

Kiti defektai:

1. kampai suvirintoje
sandiiroje, bégiy galvuciy
poslinkis ried¢jimo
pavirSiumi, poslinkis per
darbines briaunas.

2. jpjovimai ir Slifavimo
nelygumai.

1. Neteisingai iSlyginti ir iSkelti
beégiy galai.
2. Slifavimo stakliy gedimas.

1. Kruops€iai formuoti begiy
protarpj pries suvirinima.

2. Suremontuoti  Slifavimo
stakles, pakeisti  Slifavimo
diska.




